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Complementada por RD 2060/2008 de 12 diciembre 2008

El Parlamento Europeo y el Consgjo aprobaron, con fecha 29 de mayo de 1997, la Directiva 97/23/CE relativa a la aproximacion
de las legislaciones de | os Estados miembros sobre equipos a presion.

En cumplimiento delas obligaciones derivadas del Tratado de adhesi 6n de Espafiaalas Comunidades Europeas, asi como lo indicado
en d art. 20 de dicha directiva, es preciso dictar las disposiciones hacionales que contemplen y adapten |as previsiones contenidas en
la mencionada directiva a la situacién espafiola.

Dado €l caracter obligatorio del presente Real Decreto, es necesario derogar |as disposiciones del Reglamento de aparatos a presion,
aprobado por Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril, referentes al disefio, fabricacién y evaluacion de conformidad, quedando en vigor
para aquellos equipos excluidos o no contemplados en el presente Real Decreto y todas aquellas prescripciones que no se refieran
estrictamente alos tres campos anteriormente mencionados.

De acuerdo con lo dispuesto en € art. 24, apartado c), delaLey 50/1997, de 27 de noviembre, del Gobierno, la presente disposicién
ha sido sometida al tramite de audiencia que en ella se establece, remitiéndose ala Comision Asesora de Aparatos a Presion.

En su virtud a propuesta del Ministro de Industriay Energia, de acuerdo con el Consgjo de Estado y previadeliberacion del Consgjo
de Ministros en su reunion de 7 de mayo de 1999,

DISPONGO:

Articulo 1. Ambito de aplicacion y definiciones
1. El presente Real Decreto se aplica a disefio, la fabricacion y la evaluacion de la conformidad de los equipos a presion y de los
conjuntos sometidos a una presion maxima admisible PS superior a0,5 bar.

2. A los efectos del presente Real Decreto se entiende por:

2.1 «Equipos a presion», los recipientes, tuberias, accesorios de seguridad y accesorios a presion. En su caso, se consideraré que
forman parte de los equipos a presion |os elementos fijados a las partes sometidas a presion, como bridas, tubuladuras, acoplamientos,
abrazaderas, soportes, orejetas paraizar, etc.

2.1.1 «Recipiente», una cubierta disefiada y fabricada para contener fluidos a presién, incluidos los elementos de montaje directo
hasta el dispositivo previsto paralaconexion con otros equipos. Un recipiente puede constar de mas de una camara.

2.1.2 «Tuberias», los elementos de canalizacion destinados a la conducciédn de fluidos, cuando estén conectados paraintegrarse en
un sistema a presion. Las tuberias comprenden, en particular, un tubo o un sistema de tubos, los conductos, piezas de gjuste, juntas de
expansion, tubos flexibles o, en su caso, otros elementos resistentes ala presion. Se equipararén alas tuberias |os cambiadores de calor
compuestos por tubosy destinados al enfriamiento o el calentamiento de aire.

2.1.3 «Accesorios de seguridad», 1os dispositivos destinados a la proteccion de los equipos a presion frente a rebasamiento de los
limites admisibles. Estos dispositivos podran ser:

Organos para la limitacién directa de la presion, tales como las vavulas de seguridad, los dispositivos de seguridad de discos de
rotura, las varillas de pandeo y |os dispositivos de seguridad dirigidos (CSPRS).

Organos limitadores que accionen medios de intervencion o produzcan el paro o € paro y € cierre, tales como los presostatos, los
interruptores accionados por latemperatura o por €l nivel del fluido y los dispositivos de «medida, control y regulacion que tengan una
funcion de seguridad (SRMCR)».

2.1.4 «Accesorios a presiOn», los dispositivos con fines operativos cuya cubierta esté sometida a presion.
2.1.5 «Conjuntos», varios equipos a presién ensamblados por un fabricante de forma que constituyan unainstalacion funcional.

2.2 «Presion», la presion relativa a la presiéon atmosférica, es decir, la presion manométrica. En consecuencia, el vacio se expresa
mediante un valor negativo.

2.3 «Presion maxima admisible PS», la presién maxima para la que esté disefiado el equipo, especificada por el fabricante.

Se definirden un lugar especificado por el fabricante, que serd el lugar de conexion de los dispositivos de proteccion o de seguridad
o laparte superior del equipo o, si ello no fuera adecuado, cualquier otro lugar especificado.

2.4 «Temperatura maxima/minima admisible TS», las temperaturas maxima y minima para las que esté disefiado € equipo,
especificadas por €l fabricante.

2.5 «Volumen V», e volumen interno de una camara, incluido el volumen de las tubuladuras hasta |a primera conexion o soldadura
y excluido el volumen de los elementos internos permanentes.

2.6 «Didmetro nominal DN», una cifra de identificacion del didmetro comuin a todos los elementos de un sistema de tuberias,
exceptuados | os elementos indicados por sus diametros exteriores o por €l calibre de larosca. Serd un nimero redondeado a efectos de
referencia, sin relacién estricta con las dimensiones de fabricacion. Se denominara con las letras DN seguidas de un nimero.

2.7 «Fluidos», los gases, los liquidos y los vapores en fase pura 0 en mezclas. Un fluido podré contener una suspensién de sélidos.
2.8 «Uniones permanentes», las uniones que sélo pueden separarse por métodos destructivos.

2.9 «Aprobacion europea de materiales», un documento técnico que define las caracteristicas de los materiales destinados a una
utilizacion reiterada en la fabricacién de equipos a presién, que no sean objeto de normas armonizadas.

3. Seexcluyen del ambito de aplicacién del presente Real Decreto:

CAR CONTABILIDAD ABOGADOS REUNIDOS, S.L. - 2 © Grupo El Derecho y Quantor, S.L.
CONTABILIDAD ABOGADOS REUNIDOS, SL.



3.1 Las tuberias de conduccién formadas por una tuberia o sistema de tuberias destinadas a la conduccién de cuaquier fluido o
sustancia haciaunainstalacion (terrestre o maritima) o apartir de ella, desde €l Ultimo dispositivo de aislamiento situado en el perimetro
de lainstalacion, incluido dicho dispositivo y todos los equipos anejos especialmente disefiados para |a tuberia de conduccién. Esta
exclusién no cubre los equipos a presion normalizados tales como los que pueden encontrarse en las estaciones de descompresion o
en |as estaciones de compresion.

3.2 Lasredes destinadas al suministro, ladistribucion y laevacuacion de agua, asi como sus equiposy conducciones de agua motriz
parainstal aciones hidroel éctricas y sus accesorios especificos.

3.3 Los equipos incluidos en e ambito de aplicacién del Real Decreto 1495/1991, de 11 de octubre, por € que se dictan las
disposiciones de aplicacion de la Directiva 87/404/CEE, relativa alos recipientes a presion simples.

3.4 Losequiposincluidos en laDirectiva 75/324/CEE, del Consejo, de 20 de mayo, relativaalaaproximacion delaslegisacionesde
los Estados miembros sobre |os generadores aerosol es, traspuesta mediante Real Decreto 2549/1994, de 29 de diciembre, por el que se
modificalalnstruccion Técnica ComplementariaMIE-AP 3 del Reglamento de aparatos a presion, referente a generadores de aerosol es.

3.5 Los equipos destinados a funcionamiento de los vehiculos definidos en las siguientes Directivas y sus anexos, traspuestas
mediante Real Decreto 2028/1986, de 6 de junio.

70/156/CEE, del Consgjo, de 6 de febrero, relativa a la aproximacion de las legislaciones de los Estados miembros sobre la
homol ogacion de vehiculos a motor y de sus remol ques.

74/150/CEE, del Consgjo, de 4 de marzo, relativa alaaproximacion de los Estados miembros sobre la homol ogacién de los tractores
agricolas o forestales de ruedas.

92/61/CEE, del Consgjo, de 30 de junio, relativa alarecepcién de los vehiculos de motor de dos o tres ruedas.

3.6 Los equipos que correspondan alo sumo a la categorial con arreglo alo dispuesto en € art. 9 del presente Real Decreto y que
estén contemplados en uno de los Reales Decretos siguientes:

Real Decreto 1435/1992, de 27 de noviembre, por €l que se dictan las disposiciones de aplicacion delaDirectivadel Consegjo 89/392/
CEE, sobre méaquinas.

Real Decreto 1314/1997, de 1 de agosto, por el que se dictan |as disposiciones de aplicacion de la Directivadel Parlamento Europeo
y del Consgjo 95/16/CE, sobre ascensores.

Real Decreto 7/1988, de 8 de enero, por € que se dictan las disposiciones de aplicacién de la Directiva del Consgjo 73/23/CEE,
sobre el material eléctrico destinado a utilizarse en determinados limites de tensién.

Real Decreto 414/1996, de 1 de marzo, por € que se dictan las disposiciones de aplicacién de la Directiva del Consejo 93/42/CEE,
relativa alos productos sanitarios.

Real Decreto 1428/1992, de 27 de noviembre, por € que se dictan las disposiciones de aplicacion de la Directiva del Consgjo de
las Comunidades Europeas 90/396/CEE, sobre aparatos a gas.

Real Decreto 400/1996, de 1 de marzo, por el que se dictan las disposiciones de aplicacion de la Directiva del Parlamento Europeo
y del Consejo 94/9/CE, relativa alos aparatos y sistemas de proteccion para uso en atmosferas potencial mente explosivas.

3.7 Los equipos contemplados en el parrafo b) del apartado 1 del art. 223 del Tratado Constitutivo de la Comunidad Europea.

3.8 Los aparatos disefiados especificamente para uso nuclear, cuya averia pueda causar emisiones radiactivas.

3.9 Los equipos de control de pozos que se utilizan tanto en laindustria de prospeccion y extraccion de petréleo, de gas o geotérmica
como parael almacenamiento subterraneo, disefiados paracontener o controlar lapresién delos pozos. Dichos equiposincluyen lacabeza
de pozo (&rbol de Navidad), los dispositivos antierupcion (BOP), las tuberias y colectores, asi como sus equipos auxiliares previos.

3.10 L os equipos gque contienen revestimientos 0 mecanismos cuyas dimensiones, seleccion de materiales y normas de fabricacion
se basen principalmente en criterios de resistencia, rigidez y estabilidad suficientes para soportar los efectos estéticos y dinamicos del
funcionamiento u otras caracteristicas rel acionadas con su funcionamiento y paralos que la presién no constituya un factor significativo
anivel de disefio. Dichos equipos pueden incluir:

Los matores, incluso las turbinas y los motores de combustion interna.

Las maquinas de vapor, las turbinas de gas y de vapor, los turbogeneradores, los compresores, las bombas y los dispositivos de
accionamiento.

3.11 Los atos hornos, con sus sistemas de enfriamiento, sus recuperadores de viento caliente, sus extractores de polvo y sus
depuradores de gases de escape de ato horno, y los cubilotes de reduccion directa, con sus sistemas de enfriamiento, sus convertidores
de gasy sus cubas de fusion, refundicién, desgasificacion y moldeado del acero y de metales no ferrosos.

3.12 Las envolventes de |os equipos el éctricos de alta tensién, como los conectores y mandos, |os transformadores y las maguinas
rotativas.

3.13 Las cubiertas presurizadas que rodean los elementos de sistemas de transmision, como, por gemplo, los cables eléctricos y
los cables telefonicos.

3.14 Los barcos, cohetes, aeronaves o unidades costeras méviles, asi como |os equipos especificamente destinados a ser instalados
abordo de los mismos o a propul sarlos.
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3.15 Los equipos a presion compuestos por una cubiertaflexible, como, por gjemplo, los neumaticos, 10s cojines (colchones) deaire,
las pelotas y balones de juego, las embarcaciones hinchables y otros equipos a presion similares.

3.16 Los silenciadores de escape y de admision.

3.17 Las botellas o latas metdlicas para bebidas carbdnicas destinadas a consumo final.

3.18 Los recipientes destinados a transporte y ala distribucion de bebidas cuyo producto PS x V no supere los 500 bar por litro y
cuya presién maxima admisible no superelos 7 bar.

3.19 L os equipos regulados en los convenios ADR, RID, IMDG y OACI.

3.20 Los radiadores y |os tubos en los sistemas de calefaccidn por agua caliente.

3.21 L os recipientes destinados a contener liquidos cuya presién de gas por encima del liquido no sea superior a 0,5 bar.

Articulo 2. Vigilanciadel mercado

1. S6lo se podrén comercializar y poner en servicio losequiposapresiény losconjuntos contempladosen el art. 1, s ho comprometen
laseguridad ni lasalud de las personas ni, en su caso, de |os animal es domésticos o de |os bienes, cuando estén instalados y mantenidos
convenientemente y se utilicen conforme a fin a que se destinan.

2 Las disposiciones del presente Real Decreto se entenderan sin perjuicio de las normas existentes en las Comunidades Autonomas
y de lafacultad de la Administracion del Estado para garantizar la proteccion de las personas y, en particular, de los trabajadores que
utilicen los equipos a presion o los conjuntos de que se trate, siempre que ello no suponga modificaciones de los mismos en relacion
con € presente Real Decreto.

3. Se permitird que, con ocasién de ferias, exposiciones o demostraciones, se presenten equipos a presion o conjuntos definidos en
el art. 1, que no sean conformes con lo dispuesto en el presente Real Decreto, siempre que se indique con claridad, mediante un cartel
visible, su no conformidad, asi como laimposibilidad de adquirir dichos equipos antes de que el fabricante, 0 su mandatario establecido
en un Estado miembro de la Union Europea, los haya hecho conformes. En las demostraciones deberan tomarse, de conformidad con
los requisitos que establezcan las Comunidades Auténomas, las medidas de seguridad adecuadas para garantizar la proteccion de las
personas.

Articulo 3. Requisitos técnicos

1. Los equipos a presion enumerados en los apartados 1.1, 1.2, 1.3 y 1.4 deberan cumplir los requisitos esenciaes que figuran en
el anexo I:

1.1 Los recipientes, excepto los contemplados en el apartado 1.2, previstos para:

a) Gases, gases licuados, gases disueltos a presién, vaporesy liquidos cuya presion de vapor alatemperatura maximaadmisible sea
superior en méas de 0,5 bar ala presién atmosféricanormal (1.013 mbar), dentro de los limites siguientes:

Paralos fluidos del grupo 1, los que tengan un volumen superior a 1 litro y cuyo producto PS x V sea superior a 25 bar x litro, o
los que tengan una presion PS superior a 200 bar (cuadro 1 del anexo I1).

Paralos fluidos del grupo 2, los que tengan un volumen superior a 1 litro y cuyo producto PS x V sea superior a 50 bar x litro, los
gue tengan una presién PS superior a 1.000 bar, asi como todos los extintores portétiles y botellas destinadas a aparatos respiratorios
(cuadro 2 del anexo ).

b) Liquidos cuya presién de vapor a la temperatura maxima admisible sea inferior o igual a 0,5 bar por encima de la presion
atmosférica normal (1.013 mbar), dentro de los limites siguientes:

Paralos fluidos del grupo 1, los que tengan un volumen superior a 1 litro y cuyo producto PS x V sea superior a 200 bar x litro, asi
como los que tengan una presion PS superior a 500 bar (cuadro 3 del anexo I1).

Paralos fluidos del grupo 2, los que tengan una presién PS superior a 10 bar y € producto PS x V superior a 10.000 bar x litro, asi
como los que tengan una presion PS superior a 1.000 bar (cuadro 4 del anexo I1).

1.2 Equipos a presién sometidos ala accién de una llama o a una aportacion de calor que represente un peligro de recalentamiento,
previstos para la obtencion de vapor o de agua sobrecalentada a temperaturas superiores a 110 °C, con un volumen superior a 2 litros,
asi como todas las ollas a presién (cuadro 5 del anexo I1).

1.3 Tuberias para:

a) Gases, gases licuados, gases disueltos apresion, vaporesy liquidos cuya presién de vapor alatemperatura maxima admisible sea
superior en méas de 0,5 bar ala presién atmosférica normal (1.013 mbar), dentro de los limites siguientes:

Paralos fluidos del grupo 1, si el DN es superior a 25 (cuadro 6 del anexo Il).
Paralos fluidos del grupo 2, si el DN es superior a32y el producto PS x DN superior a 1.000 bar (cuadro 7 del anexo I1).

b) Liquidos cuya presién de vapor a la temperatura maxima admisible sea inferior o igual a 0,5 bar por encima de la presion
atmosféricanormal (1.013 mbar), dentro de los limites siguientes:

Paralosfluidos del grupo 1, si el DN es superior a25y el producto PS x DN superior a 2.000 bar (cuadro 8 del anexo I1).
Paralos fluidos del grupo 2, si laPS es superior a 10 bar, el DN superior a200y €l producto PS x DN superior a’5.000 bar (cuadro
9 del anexo I1).

1.4 Accesorios de seguridad y accesorios a presion destinados a los equipos citados en los apartados 1.1, 1.2 y 1.3, inclusive cuando
tales equipos estén incorporados a un conjunto.
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2. Los conjuntos definidos en el apartado 2.1.5 del art. 1 y enumerados en los apartados 2.1, 2.2 y 2.3 del presente apartado que
comprendan como minimo un equipo a presion citado en € apartado 1 del presente articulo deberan cumplir los requisitos esenciales
recogidos en el anexo l.

2.1 Conjuntos disefiados para la obtencion de vapor y de agua sobrecalentada a temperaturas superiores a 110 °C que consten al
menos de un equipo a presién sometido alaaccion de lallama o aotraaportacion de cal or que represente un peligro de recalentamiento.

2.2 Conjuntos distintos de los contemplados en €l apartado 2.1, cuando €l fabricante los destine a su comercializacion y puesta en
Servicio como conjuntos.

2.3 No obstante lo dispuesto en lafrase deintroduccién del apartado 2, |os conjuntos previstos paralaproduccion de aguacaliente con
unatemperaturaigual o inferior a110 °C, alimentados manua mente con combustible sdlido, con un producto PS x V superior a50 bar x
litro, deberan cumplir los requisitos esencial es contemplados en los apartados 2.10, 2.11, 3.4y parrafosa) y d) del apartado 5 del anexoll.

3. Los equipos a presion y/o los conjuntos cuyas caracteristicas sean inferiores o iguales alos limites contempl ados respectivamente
en los apartados 1.1, 1.2 y 1.3 y en €l apartado 2 deberan estar disefiados y fabricados de conformidad con las buenas practicas de la
técnicaa uso en un Estado miembro de la Unién Europea afin de garantizar |a seguridad en su utilizacion. Se adjuntaran alos equipos
a presion y/o a los conjuntos unas instrucciones de utilizacién suficientes y llevaran las oportunas marcas que permitan identificar al
fabricante o0 a su representante establecido en la Comunidad. Dichos equipos a presion y/o conjuntos no deberan llevar € marcado «CE»
tal como se defineen el art. 15.

Articulo 4. Librecirculacion
1. No se podra prohibir, restringir u obstaculizar, a causa de | os riesgos debidos ala presion:

1.1 La comerciaizacion ni la puesta en servicio, en las condiciones fijadas por el fabricante, de los equipos a presion o de los
conjuntos contemplados en € art. 1 que cumplan lo dispuesto en el presente Real Decreto y que lleven e marcado «CE», que indica
gue han sido sometidos a una evaluacion de la conformidad con arreglo a art. 10.

1.2 Lacomercializacion ni la puesta en servicio de equipos a presion o conjuntos que cumplan lo dispuesto en €l apartado 3 del art. 3.

2. En lamedida en que resulte necesario para €l uso seguro y correcto de |os equipos a presién y de los conjuntos se podra exigir
gue laiinformacién recogida en los apartados 3.3 y 3.4 del anexo | se facilite en espafiol 0 en lalengua oficial del Estado miembro en
el que dicho equipo se ponga a disposicion del usuario final.

Articulo 5. Presuncion de conformidad

1. Se presumira que los equipos a presion y 1os conjuntos provistos del marcado «CE» establecido en el art. 15y de la declaracion
de conformidad «CE» establecida en el anexo VI cumplen todas las disposiciones del presente Real Decreto, incluidala evaluacion de
la conformidad previstaen € art. 10.

2. Se presumira quelos equipos a presion y los conjuntos conformes alas normas nacional es de un Estado miembro de laComunidad
Europea, que incorporan a Derecho naciona |as normas armonizadas cuyas referencias hayan sido publicadas en €l «Diario Oficial de
las Comunidades Europeas», cumplen |os requisitos esenciales establecidos en €l art. 3.

3. El Ministerio de Industria y Energia publicard, mediante resolucion del centro directivo competente en materia de seguridad
industrial, con carécter informativo, las referencias de las normas armonizadas citadas en el apartado anterior, asi como las normas UNE
gue los traspongan, actualizandolas de igual forma.

4. Sevelarapor que se tomen las medidas adecuadas para permitir alos interlocutores sociales influir, anivel nacional, en el proceso
de elaboracion y seguimiento de las normas armonizadas.

Articulo 6. Comité de normasy reglamentaciones técnicas

Cuando se considere que las normas contempladas en el apartado 2 del art. 5 no cumplen plenamente los requisitos esenciales
establecidosen €l art. 3, laAdministracién General del Estado o laComision delaUnién Europearecurrirda Comité permanente creado
por € art. 5 de la Directiva 83/189/CEE, de 28 de marzo.

Estas normas se retiraran en €l caso de que asi 1o considere la Comision o la Administracion General del Estado, a la vista del
dictamen de dicho Comité.

Articulo 7. Incumplimientos de las condiciones de seguridad
Cuando se considere que, por motivos muy graves de seguridad:

Un equipo a presion o unafamilia de equipos a presion de los contemplados en el apartado 3 del art. 3 debe someterse alo dispuesto
en el apartado 1 del art. 3, o que:

Un conjunto o unafamilia de conjuntos de los contemplados en €l apartado 3 del art. 3 debe someterse alo dispuesto en a apartado
2 del art. 3, o que:

Un equipo a presion o familia de equipos a presion debe clasificarse, no obstante lo dispuesto en e anexo 1, en otra categoria,
se pondrd, debidamente documentado, en conocimiento del 6rgano competente de seguridad industrial del Ministerio de Industria y
Energia para que éste dé traslado a la Comisién de las Comunidades Europeas, con objeto de que adopte |as medidas oportunas.

Articulo 8. Clausulade salvaguardia

1. Si se comprueba que equipos a presién o conjuntos contemplados en € art. 1 que lleven & marcado «CE» y que se utilizan de
acuerdo con su fin previsto pueden poner en peligro la seguridad de las personas y, en su caso, de los animales domeésticos o de los
bienes, se adoptaran todas las medidas necesarias para retirar del mercado tales equipos, prohibir su comercializacion, su puesta en
servicio o restringir su libre circulacion.
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La Administracion General del Estado informara inmediatamente ala Comision Europea de dichas medidas e indicara las razones
de su decision, en particular si lano conformidad se deriva

a) Del incumplimiento de los requisitos esenciales contemplados en €l art. 3.

b) De una mala aplicacion de las normas contempladas en € apartado 2 del art. 5.

¢) De lagunas de las propias normas contempladas en el apartado 2 del art. 5.

d) De lagunas en |a aprobacion europea de materiales para equipos a presion contemplada en € art. 11.

2. Cuando un equipo apresion o un conjunto no conformelleve el marcado «CE», LaAdministracion competente tomarélas medidas
necesarias contra quien haya fijado el marcado «CE» y la Administracion del Estado informara de ello a la Comision de la Unién
Europeay alos demés Estados miembros.

Articulo 9. Clasificacion de los equipos apresion
1. Los equipos a presion contemplados en € apartado 1 del art. 3 se clasificaran por categorias, conforme a anexo I, en funcion
del grado creciente de peligrosidad.

A efectos de dicha clasificacion, los fluidos se dividiran en dos grupos conforme alos apartados 2.1y 2.2.

2.1 En € grupo 1 se incluyen los fluidos peligrosos. Por fluido peligroso se entiende una sustancia o un preparado conforme a
las definiciones del apartado 2 del art. 2 de la Directiva 67/548/CEE, del Consgjo, de 27 de junio, relativa a la aproximacion de las
disposiciones legales, reglamentarias y administrativas en materia de clasificacion, embalgje y etiquetado de las sustancias peligrosas
traspuesta mediante Real Decreto 2216//1985, de 25 de octubre.

En e grupo 1 seincluyen los fluidos definidos como:

Explosivos.

Extremadamente inflamables.

Fécilmente inflamables.

Inflamables (cuando la temperatura méxima admisible se sitla a una temperatura superior a punto de inflamacion).
Muy toxicos.

Toxicos.

Comburentes.

2.2 En el grupo 2 se incluyen todos |os demas fluidos no contemplados en el apartado 2.1.

3. Cuando un recipiente esté formado por varias cAmaras, €l ata de cada camara individual. Cuando una camara contenga varios
fluidos, la clasificacion se realizara en funcién del fluido que requiere la categoria de mayor riesgo.

Articulo 10. Evauacién de la conformidad
1.1 Antes de comercializar un equipo a presion su fabricante deber4 someterlo a uno de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad descritos en €l anexo |11 y en las condiciones establecidas en € presente articulo.

1.2 Los procedimientos de evaluacion de la conformidad que deberan aplicarse parafijar el marcado «CE» en un equipo a presion
se determinaran por la categoria, establecida con arreglo a art. 9, en que esté clasificado el equipo.

1.3 Los procedimientos de evaluacion de la conformidad que deberdn aplicarse en las distintas categorias son |os siguientes:
Categorial:
Modulo A.
Categoriall:
Médulo Al
Médulo D1.
Madulo E1L.
Categorialll:
Modulo B1 + D.
MéduloB1 + F.
Médulo B + E.
Médulo B + C1.
Modulo H.
CategorialV:
Médulo B + D.
Modulo B + F.
Modulo G.
Maédulo H1.
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1.4 Los equipos a presion deberan ser sometidos a uno de los procedimientos de evaluacion de la conformidad, a eleccion del
fabricante, que corresponda a la categoria a la que pertenezca dicho equipo. El fabricante podra también aplicar, s asi 1o desea, uno de
los procedimientos previstos para la categoria superior, siempre que ésta exista.

1.5En el marco del procedimiento del aseguramiento delacalidad delosequiposclasificadosen lascategoriaslil y 1V, contemplados
en €l parrafo a) del apartado 1.1, en el primer inciso del parrafo b) del apartado 1.1y en €l apartado 1.2 del art. 3, el organismo notificado,
al efectuar visitas sin previo aviso, tomara unamuestra del equipo en €l local de fabricacion o de almacenamiento con objeto deredlizar,
o de que se redlice, la verificacion final contemplada en el apartado 3.2.2 del anexo |. A tdl fin, el fabricante informara a organismo
notificado del plan previsto de produccién. El organismo notificado efectuard, como minimo, dos visitas durante € primer afio de
fabricacion. El organismo notificado fijarala frecuencia de las visitas posteriores con arreglo alos criterios establecidos en el apartado
4.4 de | os correspondientes médul os.

1.6 En €l caso de la fabricacién de un solo gjemplar de recipientes y equipos clasificados en la categoria 11, contemplados en €l
apartado 1.2 del art. 3 con arreglo a procedimiento del médulo H, €l organismo notificado realizard o hara que serealice la verificacion
final, contemplada en el apartado 3.2.2 del anexo |, de cada unidad. A tal fin, el fabricante comunicara el plan previsto de produccién
al organismo notificado.

2. Losconjuntosalosque serefiere el apartado 2 del art. 3 se someterdn aun procedimiento general de evaluacion de laconformidad
queincluir&

a) La evaluacion de cada uno de los equipos a presion que formen parte del conjunto y que estén contemplados en €l apartado 1
del art. 3, cuando no se hayan sometido anteriormente a un procedimiento de la conformidad y a un marcado «CE» por separado; €l
procedimiento de eval uacion se determinara por la categoria de cada uno de los equipos.

b) Laevaluacion de laintegracion de los distintos elementos del conjunto, de conformidad con los apartados 2.3, 2.8 y 2.9 del anexo
I, que se determinarapor lacategoriamés altade los equi pos de que se trate, no teniéndose en cuentaal respecto |os equipos de seguridad.

¢) Laevaluacién de la proteccion del conjunto contra el rebasamiento de los limites admisibles de servicio, de conformidad con los
apartados 2.10 y 3.2.3 del anexo |, que deberarealizarse en funcidn de la categoria més alta de |os equipos que deban protegerse.

3. No obstante lo dispuesto en los apartados 1 y 2, las autoridades competentes podran permitir, cuando esté justificado, la
comercializacion y puesta en servicio en el territorio nacional de los equipos a presién y conjuntos individuales contemplados en el
apartado 2 del art. 1, paralos que no se hayan aplicado los procedimientos establecidos en los apartados 1y 2 del presente articulo y
cuya utilizacion tengainterés parala experimentacion.

4. Los documentos y la correspondencia relativos ala evaluacion de la conformidad se redactarén, a menos, en castellano.

Articulo 11. Aprobacion europea de materiales

1. A peticion de uno o varios fabricantes de materiales o de equipos, uno de los organismos notificados contemplados en el art.
12, designados especificamente para esa funcion, expedira la aprobacion europea de materiales, tal como se define en el apartado 2.9
ddl art. 1. El organismo notificado definiray efectuarg, o hara que se efectlien, los exdmenes y pruebas adecuados para certificar la
conformidad delostipos de material con los correspondientes requisitos del presente Real Decreto. En el caso de materiales reconocidos
de utilizacién segura antes del 29 de noviembre de 1999, el organismo notificado tendra en cuenta los datos existentes para certificar
dicha conformidad.

2. Antes de expedir la aprobacion europea de materiales, el organismo notificado informard alos Estados miembrosy ala Comision,
comunicandoles |os elementos pertinentes. Dentro de un plazo de tres meses, cualquier Estado miembro o la Comisién podrén recurrir
al Comité permanente creado por € art. 5 de la Directiva 83/189/CEE, de 28 de marzo, exponiendo sus razones. En este Ultimo caso,
€l Comité emitira un dictamen urgente.

El organismo notificado expedira la aprobacién europea de material es teniendo en cuenta, en su caso, €l dictamen de dicho Comité
y las observaciones presentadas.

3. Se transmitird a los Estados miembros, a los organismos notificados y a la Comisién una copia de la aprobacién europea de
materiales para equipos apresion. La Comision publicaray mantendra actualizada una lista de | as aprobaciones europeas de materiales
en el «Diario Oficia de las Comunidades Europeas».

4. Cuando los materiales que se utilicen en la fabricacién de equipos a presion sean conformes a las aprobaciones europeas de
materiales y sus referencias hayan sido publicadas en €l «Diario Oficial de las Comunidades Europeas», se presumiran conformesalos
requisitos esenciales que les sean aplicables con arreglo a anexo l.

5. El organismo natificado que haya expedido la aprobacion europea de material es para equipos a presion retirara dicha aprobacion
cuando compruebe que no deberia haberse expedido o cuando €l tipo de material esté amparado por una norma armonizada. Informara
inmediatamente a los demas Estados miembros, alos organismos notificados y ala Comision de cualquier retirada de aprobacion.

6. El Ministerio de Industria y Energia publicara, mediante resolucion del centro directivo competente en materia de seguridad
industrial, con caracter informativo la lista de aprobaciones europeas de materiales citadas en el apartado 3 actualizandolas de igual
forma, periddicamente.

Articulo 12. Organismos natificados

1. Los organismos notificados espafiol es encargados de efectuar 1os procedimientos de certificacion contemplados en los arts. 10y
11 deberan tener la condicion de organismos de control alos que se refiere el capitulo |, Titulo 111 dela Ley 21/1992, de 16 de julio,
de Industria, desarrollado en €l capitulo IV del Reglamento de la Infraestructura para la Calidad y la Seguridad Industrial, aprobado
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por Real Decreto 2200/1995, de 28 de diciembre, debiendo reunir, en cualquier caso, los criterios minimos establecidos en €l anexo
IV del presente Real Decreto.

Se presumira que cumplen con los criterios del citado anexo 1V |os organismos de control que satisfagan los criterios de evaluacion
establ ecidos en las normas armonizadas pertinentes.

2. Las Comunidades Auténomas remitiran al Ministerio de Industriay Energia copia de la autorizacion concedida a los organismos
de control que hayan solicitado ser notificados, indicando expresamente las tareas para las cuales hayan sido designados, a efectosde su
difusién y eventual comunicacién alas restantes Administraciones competentes, asi como ala Comision Europeay alos otros Estados
miembros, previa asignacion de |os correspondientes nimeros de identificacidn por parte de la Comisién Europea.

3. Los organismos notificados espafiol es serén inspeccionados de forma periddi ca, segn o dispuesto en el Real Decreto 2200/1995,
antes citado, a efectos de comprobar que cumplen fielmente su cometido en relacién con la aplicacion del presente Real Decreto.

Cuando, mediante un informe negativo de unaentidad de acreditacidn, o por otros medios, se compruebe que un organismo notificado
espafiol ya no satisface los criterios indicados en €l apartado 1, se le retirara la autorizacion. El Ministerio de Industriay Energia, a
través del de Asuntos Exteriores, informara de ello inmediatamente alos demas Estados miembros y ala Comisién Europea, a efectos
de la cancelacion de la notificacion.

4. Cuando un organismo notificado espafiol decida denegar o retirar una certificacién de un equipo o conjunto incluido en el &mbito
de aplicacion de este Real Decreto, procederd segin lo establecido en el art. 16 de la Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria. La
Administracion competente en materia de Industria que haya intervenido en el procedimiento anterior comunicara a Ministerio de
Industriay Energia toda decision que confirme ladel organismo notificado.

5. El Ministerio de Industria publicard, mediante resolucion del centro directivo competente en materia de seguridad industrial,
a titulo informativo, la lista de organismos notificados por los Estados miembros de la Unién Europea, indicandose sus nimeros de
identificacion y las tareas paralas que hayan sido notificados.

Articulo 13.  Entidades independientes reconocidas

1. Las entidades independientes reconocidas espafiol as encargadas de cumplir |as tareas previstas en los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del
anexo | deberdn cumplir las condiciones delos organismos de control alasque serefiered capitulo|, Titulo 111 delalLey 21/1992, citada
en e articulo anterior, desarrollado en el capitulo 1V del Reglamento de la Infraestructura para la Calidad y la Seguridad Industrial,
también citado en el articulo anterior, debiendo reunir, en cualquier caso, |os criterios minimos establecidos en €l anexo 1V del Presente
Real Decreto.

Se presumiraque cumplen con loscriteriosdel citado anexo IV las entidadesindependi entes que satisfagan los criterios de eval uacion
establecidos en las normas armonizadas pertinentes.

2. Las Comunidades Autonomas remitiran al Ministerio de Industriay Energia copia de la autorizacion concedida a las entidades
independientes que hayan solicitado ser notificadas, indicando expresamente |as tareas paralas que hayan sido designadas, a efectos de
su difusion y eventual comunicacion alas restantes Administraciones competentes, asi como alos otros Estados miembros.

3. Las entidades independientes reconocidas espafiolas serén inspeccionadas de forma periddica, segin o dispuesto en €l Red
Decreto 2200/1995, anteriormente citado, a efectos de comprobar que cumplen fielmente su cometido en relacion con la aplicacion del
presente Real Decreto.

Cuando, mediante un informe negativo de una entidad de acreditacion, o por otros medios, se compruebe que una entidad
independiente reconocida espariolaya no satisface los criterios indicados en el apartado 1, seleretiraralaautorizacion. El Ministerio de
Industriay Energia, atravésdel de Asuntos Exteriores, informarade ello inmediatamente alos demas Estados miembrosy ala Comision
Europea, a efectos de la cancelacién de la notificacion.

4. Cuando una entidad independiente reconocida espafiola decida denegar o retirar una aprobacion, procedera segun lo establecido
enel art. 16 delaLey 21/1992, de 16 dejulio, de Industria. La Administracion competente en materia de industria que hayaintervenido
en € procedimiento anterior comunicarda Ministerio de Industriatoda decision que confirme lade laentidad independiente reconocida.

5. El Ministerio de Industria 'y Energia publicara, mediante resolucion del centro directivo competente en materia de seguridad
industrial, a titulo informativo, la lista de entidades independientes reconocidas por los Estados miembros de la Unién Europea con
indicacién de las tareas para las que han sido reconocidos.

Articulo 14. Marcado «CE»

1. El marcado «CE» estara constituido por las iniciales «CE», cuyo logotipo figuraen el anexo V.

El marcado «CE» ird acompafiado del nimero de identificacion, contemplado en el apartado 2 del art. 12, del organismo netificado
que interviene en la fase de control de la produccién.

2. El marcado «CE» deberafijarse de formavisible, claramente legible e indeleble:
En cada equipo a presion contemplado en el apartado 1 del art. 3, 6

En cada conjunto mencionado en €l apartado 2 del art. 3, completo o en un estado que permita la verificacion final, tal como se
describe en el apartado 3.2 del anexoll.

3. No seréd necesario fijar  marcado «CE» en cada uno de los equipos de presion individual es que compongan un conjunto de los
citados en €l apartado 2 del art. 3. Conservaran dicho marcado los equipos a presion individuales que ya lleven €l marcado «CE» al
ser incorporados a conjunto.
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4. Cuando €l equipo apresion o € conjunto estén sujetos a otras disposiciones que apligquen otras Directivas comunitarias, relativas
a otros aspectos, que dispongan lafijacion del marcado «CE», éste indicara la presuncién de conformidad del equipo a presién o del
conjunto con | as disposiciones que apliquen esas otras Directivas.

No obstante, en el caso de que una o varias de dichas disposiciones permitan al fabricante durante un periodo transitorio la eleccion
del régimen que debaaplicarse, el marcado «CE» sblo indicaralaconformidad con | as disposiciones que aplican las Directivas utilizadas
por el fabricante. En ese caso, las referencias a dichas disposiciones, tal como se hayan publicado en el «Boletin Oficial del Estado»,
deberan constar en los documentos, prospectos o instrucciones requeridos por esas disposiciones que acompafian a equipo a presion
y a conjunto.

5. Quedaprohibido fijar enlosequiposapresiony en los conjuntos marcados que puedan inducir atercerosaerror sobred significado
o el logotipo del marcado «CE». Podréafijarse enlos equipos apresion o en los conjuntos cual quier otro marcado, siempre que no reduzca
lavisibilidad ni lalegibilidad del marcado «CE».

Articulo 15. Colocacion indebida del marcado «CE»
Sin perjuicio de lo dispuesto en € art. 8:

a) Cuando se compruebe que se ha colocado indebidamente €l marcado «CE», el fabricante, o su representante establecido en la
Unién Europea, tendra la obligacién de hacer que € producto se gjuste alas disposiciones sobre €l marcado «CE» y de poner fin atal
infraccién en las condiciones establecidas por lalegislacion vigente.

b) Si lano conformidad persiste, |a Comunidad Autdnoma correspondiente deberd tomar todas |as medidas necesarias pararestringir
o prohibir lacomercializacion del producto considerado o garantizar su retiradadel mercado de acuerdo con |os procedimientos previstos
enel art. 8.

Articulo 16. Decision de denegacién o de restriccion

Cualquier decision que se adopte en aplicacion del presente Real Decreto y que tenga por consecuenciarestringir lacomercializacion
y lapuesta en servicio o imponga la retirada del mercado de un equipo a presion o de un conjunto debera motivarse de forma precisa.
Ladecision serd notificada cuanto antes al interesado, indicandole |as vias de recurso que le ofrezcalalegislacion vigente y los plazos
parala presentacién de los recursos.

Articulo 17.  Infraccionesy sanciones

Las infracciones a presente Real Decreto serén sancionadas de acuerdo con lo dispuesto en el Titulo V delaLey 21/1999, de 16
dejulio, deindustria

DISPOSICIONES ADICIONALES

Disposicion Adicional Primera.  Reglamentacion aplicable

Los equiposapresion y 1os conjuntos cuya puesta en servicio se hubiese efectuado con anterioridad alaentradaen vigor del presente
Real Decreto seguiran rigiéndose por las prescripciones técnicas del Reglamento que les haya sido de aplicacion.

Disposicion Adicional Segunda.  Puestaen servicio
Parala puesta en servicio de los equipos apresion y de los conjuntos del presente Real Decreto deberan seguirse los procedi mientos
establecidos al efecto en € Reglamento de aparatos a presidn y sus instrucciones técnicas complementarias.

DISPOSICION TRANSITORIA

Disposicion TransitoriaUnica.  Periodo transitorio

Los equipos a presion y los conjuntos que cumplan con lo establecido en el Reglamento de Aparatos a Presion podrén seguir
comercializandose y poniéndose en servicio hastael 29 de mayo del afio 2002, asi como la puestaen servicio de dichos equiposapresion
y conjuntos una vez superada dicha fecha.

DISPOSICION DEROGATORIA

Disposicion DerogatoriaUnica.  Derogacion normativa

A partir del 29 de mayo del afio 2002, queda derogado el Reglamento de aparatos a presion, aprobado por Real Decreto 1244/1979,
de4 deabril EDL 1979/2905, entodo lo referente a disefio, fabricacién y evaluacién de laconformidad delos equiposapresiony delos
conjuntos incluidos en e ambito de aplicacion del presente Real Decreto, manteniéndose en vigor en su integridad para los excluidos
y no contemplado en el mismo.

DISPOSICIONES FINALES

Disposicion Final Primera. Facultades de desarrollo

Se autoriza a Ministro de Industriay Energia para dictar las normas de desarrollo del presente Real Decreto.

Disposicion Final Segunda.  Entrada en vigor

El presente Real Decreto entrara en vigor e 29 de noviembre de 1999.

Anexol. REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD

Observaciones preliminares

1. Las obligaciones establecidas en los requisitos esenciales enunciados en el presente anexo con respecto a los equipos a presion
son aplicables asimismo alos conjuntos cuando exista un riesgo correspondiente.

2. Los requisitos esenciales establecidos en el presente Real Decreto son preceptivos. Las obligaciones establecidas en dichos
requisitos esenciales silo se aplicaran cuando el equipo a presion de que se trate conlleve el correspondiente riesgo a utilizarse en las
condiciones razonablemente previsibles por parte del fabricante.
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3. El fabricante tendréa la obligacion de analizar los riesgos a fin de definir aquellos que se apliquen a sus equipos a causa de la
presion y, subsiguientemente, debera disefiarlosy fabricarl os teniendo en cuenta su andlisis.

4. Los requisitos basicos se interpretaran y aplicardn de manera que se tenga en cuenta el nivel de latécnicay la préctica en €l
momento del disefio y la fabricacién, asi como las consideraciones técnicas y econdmicas que sean compatibles con un alto grado de
proteccion de lasalud y de la seguridad.

1. Generalidades

1.1 Los equipos a presion seran disefiados, fabricados, controlados y, cuando proceda, montados e instalados de manera que se
garantice la seguridad de los mismos si se ponen en servicio de conformidad con las instrucciones del fabricante o en condiciones
razonablemente previsibles.

1.2 Para optar por las soluciones mas adecuadas el fabricante aplicaralos principios que se establecen a continuacion y en € mismo
orden:

Eliminar o reducir los riesgos tanto como sea razonablemente posible.
Aplicar las medidas de proteccion adecuadas contra | os riesgos que no puedan eiminarse.

Informar, en su caso, alos usuarios sobre los riesgos residuales e indicar si es necesario adoptar medidas especial es adecuadas para
atenuar los riesgos en e momento de lainstalacion o del uso.

1.3 En caso de que se conozca o se pueda prever la posibilidad de un uso indebido se disefiard el equipo a presion paraimpedir 1os
riesgos derivados de dicho uso o, si esto no fuera posible, se debera indicar de manera apropiada que e equipo a presion no se debe
utilizar de ese modo.

2. Disefio
2.1 Generalidades:

L os equipos a presi6n deberan disefiarse correctamente teniendo en cuentatodos los factores pertinentes para garantizar la seguridad
del equipo durante toda su vida prevista.

El disefio incluira coeficientes adecuados de seguridad que se basaran en métodos general es que se considere que utilizan margenes
de seguridad pertinentes para prevenir de manera coherente todo tipo de fallos.

2.2 Disefio para unaresistencia adecuada:

2.2.1 Losequiposapresion deberan disefiarse pararesistir las cargas correspondientesal uso previsto, asi como paraotras condiciones
de funcionamiento razonablemente previsibles. En particular, se tendrén en cuenta los factores siguientes:

Lapresion exterior y lapresion interior.

Latemperatura ambiente y latemperatura de servicio.

Lapresion estaticay la masa de la sustancia contenida en condiciones de funcionamiento y de prueba.

Las cargas debidas a tréfico, a viento y alos terremotos.

Las fuerzasy los momentos de reaccion derivados de |os soportes, 1os dispositivos de montaje, las tuberias, etcétera.
Lacorrosiony laerosion, lafatiga, etc.

La descomposicion de los fluidos inestables.

Lasdistintas cargas que puedan concurrir al mismo tiempo deberan ser consideradas teniendo en cuentala probabilidad de su suceso
simultaneo.

2.2.2 El disefio para una resi stencia adecuada debera basarse en:

Como regla general, un método de calculo, como se especifica en el apartado 2.2.3 completado, si fuera necesario, con un método
experimental de disefio como se especifica en € apartado 2.2.4, 0 en

Un método experimental de disefio sin célculo, como se especifica en € apartado 2.2.4, en el caso de que €l producto de la presion
maxima admisible PS por € volumen V seainferior a6.000 bar x |, o que €l producto PS x DN seainferior a 3.000 bar.

2.2.3 Método de célculo:
a) Contencién de lapresién y otras cargas:

L astensiones admisibles en |os equipos apresi én deberan limitarse en funcion delosfallosrazonablemente previsiblesen condiciones
de funcionamiento. A tal fin, se aplicarén factores de seguridad que permitan eliminar por completo cualquier duda derivada de la
fabricacion, las condiciones reales de utilizacion, las tensiones, los model os de cél cul o o |as propiedades y comportamiento del material.

Estos métodos de calculo deberdn proporcionar mérgenes de seguridad suficientes con arreglo, cuando ello resulte oportuno, alo
dispuesto en el apartado 7.

Lo dispuesto anteriormente podra cumplirse aplicando, de forma adicional o en combinaciones si fuera necesario, el método méas
adecuado de |os enumerados a continuaci on:

Disefio por férmulas.
Disefio por andlisis.
Disefio por mecanicade larotura.
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b) Resistencia:
Se utilizarén los calculos de disefio adecuados para determinar laresistencia del equipo a presion de que se trate.
En particular:

Las presiones de cdlculo no serén inferiores alas presiones méximas admisibles y tendrén en cuentala presion de elevacion total y la
presién del fluido evacuado, asi como la descomposicion delos fluidosinestables. En caso de que un recipiente esté dividido en cdmaras
cerradas de contencidn de presion, € espesor de la pared divisoria se cal culard basdndose en la maxima presion posible de cdmara en
relacién con la minima presion posible en la camara adyacente.

L as temperaturas de calculo deberan permitir margenes de seguridad adecuados.

El disefio debera tener debidamente en cuenta todas |as combinaciones posibles de temperaturay presion que puedan producirse en
condiciones de funcionamiento del equipo razonablemente previsibles.

Las tensiones maximas y las concentraciones de val ores maximos de tension deberan mantenerse dentro de limites seguros.

Para el cdlculo de la contencién de la presién deberan utilizarse los valores adecuados de las propiedades del material, basados en
datos demostrados, y teniendo en cuenta las disposiciones establecidas en el apartado 4 y los factores de seguridad adecuados.

L as caracteristicas de |os materiales que deberan considerarse incluirén, cuando proceda:

El limite elastico, a 0,2 o0 a 1,0 por 100 de la tensién de ensayo, segln los casos, a la temperatura de célculo, como se indica en
€l apartado 7.1.1.

Laresistenciaalatraccion.
Laresistenciaalafluenciadiferidaen el tiempo.
Laresistenciaalafatiga

El médulo de Y oung (mddul o de elasticidad longitudinal).
El valor de deformacion pléstica admisible.
Laresistenciaal impacto (resiliencia).

Tenacidad alafractura

Deberan aplicarse alas caracteristicas de los materiales coeficientes de resistencia de | as juntas adecuados en funcién, por gjemplo,
del carécter de las pruebas no destructivas, de las propiedades de las uniones de materiales y de las condiciones de funcionamiento
previstas (segiin seindica en € apartado 7.2).

El disefio debera tener debidamente en cuenta todos los procesos de degradacion razonablemente previsibles (en particular la
corrosion, lafluenciay lafatiga), correspondientes al uso a que esté destinado el equipo.

Lasinstruccionesaque serefiere el apartado 3.4 deberan [lamar laatencién sobrelas caracteristicas del disefio que sean determinantes
paralavidadel equipo, como:

Paralafluencia: €l nimero tedrico de horas de funcionamiento a temperaturas determinadas.

Paralafatiga: el nimero tedrico de ciclos a niveles de tension determinados.

Parala corrosion: latolerancia de corrosion tedrica

c) Estabilidad:

En caso de que e espesor calculado no permita una estabilidad estructural suficiente, se tomarén las medidas necesarias para
corregirla, teniendo en cuentalos riesgos del transporte y del manejo.

2.2.4 Método experimental de disefio:

El disefio del equipo podra validarse total o parcialmente mediante un programa de pruebas que se realizardn con una muestra
representativa del equipo o de la categoria del equipo.

El programa de pruebas debera definirse claramente antes de las pruebas y debera aceptarlo €l organismo notificado, s existe,
responsable del médulo de evaluacion de la conformidad del disefio.

El programa debera definir las condiciones de pruebay los criterios de aceptacion o rechazo. Los valores exactos de las medidas
esenciales y de las caracteristicas de los materiales constitutivos de los equipos sometidos a prueba deberdn determinarse antes de la
prueba.

En su caso, durante las pruebas, las zonas criticas del equipo a presion deberdn poder observarse con instrumentos adecuados que
puedan medir las deformacionesy |as tensiones con suficiente precision.

El programa de pruebas deberaincluir:

a) Una prueba deresistenciaalapresion para verificar si, a una presion que garantice un margen de seguridad definido respecto ala
presion maxima admisible, el equipo no presenta fugas significativas ni deformacién superior a un limite determinado.

La presion de prueba debera determinarse teniendo en cuenta las diferencias entre los valores de | as caracteristicas geométricas y de
los materiales medidas en las condiciones de pruebay los val ores admitidos para €l disefio; también deberatener en cuentaladiferencia
entre las temperaturas de pruebay de disefio.
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b) Cuando existariesgo de fluencia o de fatiga, pruebas adecuadas determinadas en funcion de las condiciones de servicio previstas
parael equipo, por ggemplo: duracion de servicio atemperaturas especificadas, nimero de ciclos anivel es determinados de tension, etc.

¢) Cuando sea necesario, pruebas complementarias sobre otros factores externos especificos citados en el apartado 2.2.1, como
corrosion, acciones exteriores, etc.

2.3 Disposiciones para garantizar €l uso y e funcionamiento en condiciones de seguridad:

El modo de funcionamiento de los equipos a presion estara disefiado para que su manejo no entrafie ningun riesgo razonablemente
previsible. Deberd concederse especia atencion, en su caso:

A lasaperturasy alos cierres.

A las descargas peligrosas de las vévulas de seguridad.

A los dispositivos que impiden € acceso fisico mientras haya presién o vacio.
A latemperatura de la superficie, teniendo en cuenta el uso previsto.

A ladescomposicion de los fluidos inestabl es.

En particular, los equipos a presion dotados con una puerta de visita deberan estar provistos de un dispositivo automético o manual
gue permita al usuario asegurarse facilmente de que la apertura no representa peligro alguno. Ademaés, cuando dicha apertura pueda
accionarse répidamente, € equipo a presion debera ir equipado con un dispositivo que impida la apertura cuando la presiéon o la
temperatura del fluido representen un peligro.

2.4 Medios de inspeccion:
a) Los equipos a presién deberan disefiarse de manera que puedan reali zarse todas | as inspecciones necesarias para su seguridad.

b) Se preveran medios para determinar €l estado interior del equipo a presion cuando ello sea hecesario para asegurar la seguridad
permanente del equipo, tales como que permitan el acceso fisico a interior del equipo para poder realizar las inspecciones adecuadas
de formaseguray ergonémica.

¢) Podran utilizarse otros medios que aseguren que e equipo a presion reline todos | os requisitos de seguridad cuando:
Este sea demasiado pequefio para poder acceder fisicamente a su interior.
Laaperturadel equipo a presion pueda afectar negativamente a interior.

Se haya probado que la sustancia que contiene el equipo a presion no deteriora €l material con e que esta fabricado, y que no es
razonablemente previsible ningln otro mecanismo de degradacion interna.

2.5 Sistemas de purgay de ventilacion:
Se dispondra de | os sistemas adecuados de purgay de ventilacién del equipo a presion cuando sea necesario para:

Evitar los efectos perniciosos, tales como el golpe de ariete, € colapso provocado por €l vacio, lacorrosién y las reacciones quimicas
no controladas. Se tendréan en cuenta todas las fases del funcionamiento y las pruebas, en particular las pruebas de presion.

Permitir lalimpieza, el control y el mantenimiento con seguridad.
2.6 Corrosion y otras acciones quimicas:

Se dispondra, cuando sea necesario, de una tolerancia positiva o de la proteccion adecuada contra la corrosion u otras acciones
guimicas, teniendo debidamente en cuenta €l uso previsto y razonablemente previsible.

2.7 Desgaste:
En caso de que puedan darse condiciones graves de erosion o de abrasién, se tomarén las medidas adecuadas para:

Reducir al minimo esos efectos mediante un disefio adecuado, como, por g emplo, aumentando el espesor del material, o utilizando
envueltas o materiales de revestimiento.

Permitir la sustitucion de las partes mas afectadas.

Llamar la atencidn, en las instrucciones contempladas en el apartado 3.4, sobre las medidas necesarias para un uso en condiciones
permanentes de seguridad.

2.8 Conjuntos:

L os conjuntos estaran disefiados de manera que:

L os elementos que vayan a unirse sean adecuados y fiables para su servicio.
Todos |os elementos se integren correctamente y se unan de manera adecuada.
2.9 Disposiciones de llenado y de vaciado:

Cuando proceda, €l equipo apresion estara disefiado y provisto de accesorios adecuados, 0 se estipulard su instalacion, paraasegurar
que € llenado y el vaciado se realizan en condiciones de seguridad en lo que se refiere, en particular, alos siguientes riesgos:

a) En €l llenado:

El llenado excesivo o la sobrepresion en relacion, en particular, con € grado de llenado y la presion de vapor a la temperatura de
referencia.

Lainestabilidad de |os equipos a presion.
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b) En el vaciado, |a descarga no controlada de fluido presurizado.
¢) Tanto en € llenado como en el vaciado: |as conexionesy desconexiones que supongan riesgos.
2.10 Proteccion contra el rebasamiento de los limites admisibles de los equipos a presion:

Cuando, en condiciones razonablemente previsibles, puedan sobrepasarse los limites admisibles, el equipo a presion estara equipado
con dispositivos de proteccion adecuados, o diseflado parainstalarlos, a menos que la proteccion esté asegurada por otros dispositivos
de proteccion integrados en el conjunto.

El dispositivo adecuado o lacombinacion de dispositivos adecuados debera determinarse en funcion de las caracteristicas del equipo
o del conjunto y de sus condiciones de funcionamiento.

L os dispositivos de proteccion y las combinaciones de éstos incluiran:
a) Los accesorios de seguridad que se definen en €l apartado 2.1.3 del art. 1.

b) Cuando proceda, mecanismos adecuados de control tales como indicadores o alarmas, que permitan unaintervencion adecuada,
manual o automética, para mantener el equipo a presion dentro de los limites admisibles.

2.11 Accesorios de seguridad:
2.11.1 Los accesorios de seguridad deberan:

Disefiarse y fabricarse de manera que sean fiablesy adaptados alas condiciones de servicio previstasy que tengan en cuenta, cuando
proceda, l0s requisitos en materia de mantenimiento y pruebas de los dispositivos, cuando proceda.

Ser independientes de las demas funciones, a menos que éstas puedan afectar a su funcién de seguridad.

Responder alos principios de disefio adecuados paraconseguir unaproteccién adaptaday fiable. Estos principiosincluiran en especial
la doble seguridad, laredundancia, ladiversidad y €l autocontrol.

2.11.2 Organos limitadores de la presion:

Estos 6rganos deberan estar disefiados de manera que la presién no sobrepase permanentemente la presion maximaadmisible PS; sin
embargo, se admitird un aumento de corta duracion de la presion cuando resulte apropiado, con arreglo alo dispuesto en el apartado 7.3.

2.11.3 Dispositivos de control de latemperatura:
Estos di spositivos deberan tener un tiempo de respuesta adecuado por razones de seguridad y compatible con lafuncion de medicion.
2.12 Incendio exterior:

Cuando sea necesario, |os equipos a presién estaran disefiados y, cuando proceda, equipados con |os accesorios adecuados, o bien
estaran preparados para la incorporacion de éstos, con € fin de cumplir los requisitos relativos a la limitacién de dafios en caso de
incendio exterior, habida cuenta, en particular, del uso a que estén destinados.

3. Fabricacion
3.1 Procedimientos de fabricacion:

El fabricante velara por la g ecucion correcta de las disposiciones establecidas en la fase de disefio mediante la aplicacion de las
técnicas y métodos adecuados, en especial por lo que respecta a los siguientes aspectos:

3.1.1 Preparacion de los componentes:

La preparacion de los componentes (por ejemplo, el troquelado y el biselado) no deberd ocasionar defectos ni fisuras ni cambios en
las caracteristicas mecanicas que puedan poner en peligro la seguridad de los equipos a presion.

3.1.2 Uniones permanentes.

Las uniones permanentes de los materiales y las zonas adyacentes (ZAT) deberan estar exentas de deficiencias de superficie o
interiores perjudiciales parala seguridad de |os equipos.

L as propiedades de | as uniones permanentes deberan corresponder a las propiedades minimas especificadas paralos materiales que
deban unirse, amenos que en los cél cul os de disefio se tengan en cuenta especificamente otros val ores de propi edades correspondientes.

Para los equipos a presion, las uniones permanentes de |os elementos que contribuyen alaresistencia del equipo alapresiény los
elementos que estan directamente integrados deberan ser realizadas por personal cualificado con el nivel adecuado de competenciay
mediante procedimientos cualificados.

Los procedimientos y el personal serén aprobados, para los equipos a presion de las categorias I, 111 y IV, por un organismo
independiente competente que podra ser, a eleccion del fabricante;

Un organismo notificado.
Una entidad independiente reconocida por un Estado miembro como se establece en el art. 13.

Para proceder a dichas aprobaciones, € citado organismo independiente realizara o hara que se realicen los examenes y pruebas
previstos en las normas armonizadas adecuadas 0 examenes y pruebas equivalentes.

3.1.3 Pruebas no destructivas:

Paralos equipos a presion, los controles no destructivos de |as uniones permanentes deberan ser realizados por personal cualificado
con €l nivel adecuado de competencia. Paralos equipos a presion de las categorias |11 y IV, dicho personal debera haber sido aprobado
por una entidad independiente reconocida por un Estado miembro en aplicacion del art. 13.
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3.1.4 Tratamiento térmico:

Cuando exista el riesgo de que el procedimiento de fabricacién cambie | as propiedades de los materiales hasta €l punto de poner en
peligro laintegridad del equipo a presion, se aplicard un tratamiento térmico adecuado en la correspondiente fase de fabricacion.

3.1.5 Conocimiento de las caracteristicas de |os materiaes:

Deberén establecerse y mantenerse procedimientos adecuados para la identificacion de los materiales de los elementos del equipo
gue contribuyan a la resistencia a la presion por medios apropiados, desde la recepcidn, pasando por la produccién, hasta la prueba
definitiva del equipo a presion fabricado.

3.2 Verificacion final:
Debera someterse el equipo apresion alaverificacion final descrita a continuacion.
3.2.1 Inspeccién final:

Deberd someterse el equipo a presion a una inspeccion final para comprobar visualmente mediante control de los documentos de
acompafiamiento el cumplimiento de los requisitos del presente Real Decreto.

Podrén tenerse en cuenta, en este caso, |os control es que se hayan realizado durante lafabricacion. Enlamedidaen quelastécnicasde
seguridad lo exijan, lainspeccion final serealizarasobreel interior y el exterior en todas|as partesdel equipo o del conjuntoy, en su caso,
en el transcurso del proceso de fabricacion (por ejemplo, cuando ya no sea posible efectuar la verificacidn durante lainspeccién final).

3.2.2 Prueba:

Laverificacion final de los equipos a presion deberaincluir una prueba de resistencia ala presién que normamente se realizard en
forma de una prueba de presién hidrostética a una presion a menos igual, cuando proceda, a valor establecido en el apartado 7.4.

Paralos equipos de la categoria | fabricados en serie, esta prueba podra realizarse por medios estadisticos.

En los casos en los que la prueba de presion hidrostatica sea perjudicial o irrealizable podran realizarse otras pruebas de
valor reconocido. Para las pruebas distintas de la prueba de presion hidrostatica deberan aplicarse, antes de las mismas, medidas
complementarias, como controles no destructivos u otros métodos de eficacia equivalente.

3.2.3 Examen de los dispositivos de seguridad:

Para los conjuntos, la verificacién final incluird, asimismo, un examen de los dispositivos de seguridad destinado a verificar si se
han respetado |os requisitos contemplados en el apartado 2.10.

3.3 Marcasy etiquetado:
Ademés del marcado «CE», contemplado en el art. 15, se debera facilitar la siguiente informacion:
a) Para todos los equipos a presion:

Nombre, apellidos y direccion y otras sefias de identificacion del fabricante y, en su caso, de su representante establecido en la
Comunidad.

Afio de fabricacion.
Identificacion del equipo a presion, como, por giemplo, €l tipo, laidentificacion de laserie o del lotey el nimero de fabricacion.
Limites esenciales maximos y minimos admisibles.

b) Segun el tipo de equipo a presion, la informacién complementaria necesaria para la seguridad de instalacién, funcionamiento o
uso, y, cuando proceda, también para el mantenimiento y lainspeccion periddica, como, por ejemplo:

El volumen V del equipo a presion, expresado en litros (1).

El didmetro nominal de las tuberias (DN).

La presién de prueba (PT) aplicada, expresada en bar, y lafecha.

Lapresién de rotura del érgano dispositivo de seguridad, expresada en bar.

La potenciadel equipo a presién, expresada en kW.

Latensién de alimentacion, expresada en voltios (V).

El uso previsto.

El grado de llenado, expresada en kg/l.

La masa maxima de llenado, expresada en kg.

Lamasatarada, expresada en kg.

El grupo de productos.

¢) Cuando proceda, las advertencias fijadas en el equipo a presién llamaran la atencion sobre los errores de utilizacion demostrados
por laexperiencia.

El marcado «CE» y lainformacion requerida figuraran en el equipo a presién o en una placa de timbre solidamente fijadaa mismo,
excepto en los siguientes casos:

Cuando proceda, podra utilizarse un documento adecuado para en elementosindividual es como componentes de tuberias, destinados
al mismo conjunto.
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Lo mismo se aplicara al marcado «CE» y a otros marcados y etiquetados contemplados en € presente anexo.

Cuando € equipo a presion sea demasiado pequefio, como sucede, por jemplo, con los accesorios, lainformacién a que se refiere
el parrafo b) podrafigurar en una etiqueta adherida al equipo a presion.

Podran utilizarse etiquetas o cualquier otro medio adecuado para indicar la masa de llenado y las advertencias a que se refiere €
parrafo ¢), siempre que sigan siendo legibles durante el periodo de tiempo adecuado.

3.4 Instrucciones de funcionamiento:

a) Cuando se comercialice un equipo a presion, se adjuntaran a éste, en la medida en que sea necesario, instrucciones destinadas a
usuario que contengan toda lainformacién Util parala seguridad en lo que serefiere a

El montaje, incluidala union de los distintos equipos a presion.
La puesta en servicio.

Lautilizacion.

El mantenimiento, incluidos |os controles por € usuario.

b) Lasinstrucciones deberan recoger lainformacion indicada en el equipo apresion en aplicacion del apartado 3.3, con excepcion de
laidentificacion de la serie, y deberan ir acompafiadas, en su caso, de la documentacion técnicay de los planos y esquemas necesarios
para su correcta comprension.

¢) En su caso, las instrucciones deberan también hacer notar |os peligros de una utilizacion errénea con arreglo al apartado 1.3y las
caracteristicas especiales del disefio con arreglo a apartado 2.2.3.

4, Materiaes

Los materiales utilizados para la fabricacién de los equipos a presién deberan ser apropiados para su aplicacion durante el periodo
de vida prevista de estos Ultimos, a menos que esté previsto su reemplazamiento.

Los materiales de soldadura y los demés materiales de unién sdlo deberdn cumplir de manera apropiada las correspondientes
obligaciones del apartado 4.1; del parrafo a) del apartado 4.2, y del primer parrafo del apartado 4.3, tanto individualmente como una
vez unidos.

4.1 Los material es destinados a las partes bajo presion:

a) Deberan tener caracteristicas adecuadas al conjunto de condiciones de funcionamiento razonablemente previsibles y de
condiciones de pruebay, en particular, deberan tener la suficiente ductilidad y dureza. En su caso, |as caracteristicas de estos materiales
deberan gjustarsealosrequisitosdel apartado 7.5. Ademas, deberarealizarse, en particular, unasel eccion adecuadadelos materiales para
prevenir, si fuera necesario, la rotura frégil; cuando, por razones especificas, haya que utilizar materiales fragiles se tomaran medidas
adecuadas.

b) Deberan tener la suficiente resistencia quimica a fluido contenido en el equipo a presion; las propiedades quimicas y fisicas
necesarias para un funcionamiento seguro no se deberén alterar significativamente durante la vida prevista de 10s equipos.

¢) No deberan ser significativamente sensibles al envejecimiento.

d) Deberén ser apropiados para los métodos de transformacion previstos.

€) Deberan elegirse de manera que se eviten efectos negativos significativos cuando se unan materiales diferentes.

4.2

a) El fabricante del equipo a presion debera definir adecuadamente | os val ores necesarios paralos cél cul os de disefio aque serefiere
€l apartado 2.2.3, asi como las caracteristicas esenciales de los materiales y de su aplicacion, a que se refiere €l apartado 4.1.

b) El fabricante incluird en la documentacion técnica los datos correspondientes a cumplimiento de las disposiciones del presente
Real Decreto relativas alos materiaes, con arreglo a alguna de las siguientes formas:

Mediante la utilizacion de materiales con arreglo alas normas armonizadas.

Mediante la utilizacién de material es que hayan recibido una aprobacion europea de materiales para equipos a presion con arreglo
a art. 11.

M ediante una eval uacion especifica de los materiales.

¢) Paralos equipos a presion de las categorias 111 y 1V, la evaluacion especifica a que se refiere el tercer guion del parrafo b) serd
realizada por el organismo notificado encargado de los procedimientos de evaluacién de la conformidad del equipo a presion.

4.3 El fabricante del equipo deberd adoptar las medidas adecuadas para asegurarse de que e material utilizado cumple las
especificaciones requeridas. En particular, deberan obtenerse para todos los materiales documentos elaborados por el fabricante del
material en los que se certifique la conformidad con una especificacion determinada.

Para las partes principales a presion de los equipos de las categorias I, 111 y IV, e certificado debera ser un certificado de control
especifico del producto.

Cuando un fabricante de materiales tenga un sistema de aseguramiento de la calidad apropiado, certificado por un organismo
competente establecido en la Comunidad y que haya sido objeto de una evaluacion especifica de los materiales, se presumiré que los
certificados expedidos por €l fabricante acreditan la conformidad con los correspondientes requisitos del presente apartado.

Requisitos especificos para determinados equipos a presion:
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Ademas de los requisitos establecidos en los apartados 1 a 4, se aplicardn los siguientes requisitos a los equipos a presion
contemplados en las secciones 5y 6.

5. Equipos a presidon sometidos a la accion de la llama o a una aportacién de calor que represente un peligro de recalentamiento,
contemplados en el apartado 1 del art. 3

Esta categoria de equipos a presién comprender&:

Los generadores de vapor y de agua caliente contemplados en €l apartado 1.2 del art. 3, tales como las calderas de agua caliente
y de vapor con hogar, 1os recalentadores de vapor y los recalentadores de agua, las calderas de recuperacién de calor, las calderas de
incineracion de residuos, las calderas de inmersion calentadas por electricidad o por electrodos, las ollas a presion, y sus accesoriosy,
cuando proceda, los sistemas de tratamiento del agua de alimentacién y de abastecimiento de combustible, y

L os equipos para flujos térmicos distintos de los generadores de agua caliente o de vapor, contemplados en €l apartado 1.1 del art.
3, tales como calentadores para procesos quimicos y otros procesos similares, equipo presurizado para la preparacion de alimentos.

Estos equipos a presion estaran cal culados, disefiados y fabricados de forma que se evite o reduzca a minimo €l riesgo de pérdida
significativa de contencion debida al recalentamiento. En particular se velara porque, seguin proceda:

a) Se suministren dispositivos de protecci6n adecuados paralimitar pardmetros de funcionamiento como laaportaciény ladisipacion
decalory, s procede, € nivel del fluido para evitar todo riesgo de recalentamiento local o general.

b) Se prevean puntos de toma de muestras cuando sea necesario para evaluar las propiedades del fluido con €l fin de evitar todo
riesgo relacionado con los depdsitos y las incrustaciones o la corrosion.

¢) Se adopten las disposiciones necesarias para eliminar |os riesgos de dafios derivados de |0s depdsitos e incrustaciones.
d) Se disponga de los medios paradisipar con seguridad €l calor residual después del paro.

€) Se prevean disposiciones paraimpedir la acumulacién peligrosa de mezclas inflamables de sustancias combustibles y del aire o
el retorno de lallama.

6. Tuberias definidas en €l apartado 1.3 del art. 3
El disefio y lafabricacion deberan garantizar que:
a) El riesgo de deformacion permanente derivada de movimientos libres inadmisibles o de esfuerzos excesivos, por giemplo en las

bridas, |as conexiones, |os tubos flexibles ondulados o | os tubos extensibles se control e adecuadamente mediante abrazaderas, tirantes,
SUjeciones, ajustesy pretensores.

b) Cuando existala posibilidad de condensacion de fluidos gaseosos en € interior de los tubos, se disponga de |os medios necesarios
para purgar y expulsar los depésitos y |as incrustaciones de los fondos y costados con € fin de evitar dafios debidos a golpe de ariete
o alacorrosion.

¢) Setengan debidamente en cuentalos dafios potencia es derivados de las turbulencias y laformacion de torbellinos. A este respecto
seran aplicables las disposiciones pertinentes del apartado 2.7.

d) Se tenga debidamente en cuenta el riesgo de fatiga debido a las vibraciones en los tubos.

€) Cuando las tuberias contengan fluidos del grupo 1, se dispongan |os medios adecuados para incomunicar |os conductos de toma
gue presenten riesgos significativos a causa de su tamafio.

f) Se reduzca al maximo el peligro de descarga accidental; las tomas estaran marcadas visiblemente en la parte permanente en la
que figuralainscripcion del fluido contenido.

g) La posicién y e recorrido de las tuberias y conducciones subterréneas estaran registrados por 1o menos en la documentacion
técnica parafacilitar e mantenimiento, lainspeccion o lareparacién en condiciones de total seguridad.

7. Requisitos cuantitativos particul ares para determinados equipos a presion

Las siguientes disposiciones son aplicables por norma general. Sin embargo, cuando no se apliquen, incluso en el caso en que
no se mencionen especificamente los materiales ni se apliquen normas armonizadas, €l fabricante deberd justificar la aplicacion de
disposiciones apropiadas que permitan obtener un nivel de seguridad global equivalente.

Lapresente seccion forma parteintegrante del anexo |. Las disposiciones establ ecidas en la presente secci én completan los requisitos
esenciales de las secciones 1 a 6 paralos equipos a presion alos que son de aplicacion.

7.1 Tensiones admisibles:

7.1.1 Simbolos:

Relt, limite elastico, designa el valor alatemperatura de calculo, segin los casos:

Del limite superior de cedencia paralos materiales que presenten limites inferiores y superiores de fluencia.
Delatension a 1,0 por 100 de la extension total, para el acero austenitico y €l aluminio sin alear.
Delatension a 0,2 por 100 de la deformacion permanente, en los demés casos.

Rm/20 designa el valor minimo de resistencia a la tracciéon maximaa 20 °C.

Rm/t designa laresistencia alatraccion alatemperatura de célculo.
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7.1.2 Latensién genera de membrana admisible para cargas predominantemente estéticas y para temperaturas situadas fuera de
la gama en la que los fendbmenos de fluencia sean significativos, no debera ser superior al menor de los valores siguientes, segun €l
material de que setrate:

En el caso del acero ferritico, incluido el acero normalizado (acero laminado) y con exclusién de los aceros de grano fino y de los
aceros que hayan sufrido un tratamiento térmico especial, 2/3 de Re/t y 5/12 de Rm/20.

En el caso del acero austenitico.

Si su alargamiento después de larotura es superior a 30 por 100, 2/3 de Re/t.

O, dternativamente, y si su alargamiento después de larotura es superior a 35 por 100, 5/6 de Re/t y 1/3 de Rm/t.

En el caso del acero moldeado, sin alear o de bgja aleacion, 10/19 de re/t y 1/3 de Rm/20.

En el caso de duminio, 2/3 de Relt.

En € caso de a eaciones de aluminio, que no puedan ser templadas, 2/3 dere/t y 5/12 de Rm/20.

7.2. Coeficientes de resistencia de las juntas:

Para las juntas soldadas, el coeficiente de resistencia de las juntas no debera exceder de los valores siguientes:

Para los equipos que sean objeto de controles destructivos y no destructivos que permitan comprobar que e conjunto de las juntas
no presenta deficiencias significativas: 1.

Para | os equipos que sean objeto de controles al eatorios no destructivos: 0,85.

Para los equipos que no sean objeto de controles no destructivos distintos de lainspeccién ocular: 0,7.

Cuando sea necesario deberan tenerse en cuenta asimismo €l tipo de tensién y las propiedades mecénicas y tecnolégicas de lajunta.

7.3 Organos limitadores de presion, destinados sobre todo a recipientes a presion:

El aumento momenténeo de presion contemplado en el apartado 2.11.2 deberalimitarsea 10 por 100 delapresion maximaadmisible.

7.4 Presién de prueba hidrostétic:

Para |os recipientes a presion, la presion de prueba hidrostética contemplada en el apartado 3.2.2 debera ser, como minimo, igual
al més elevado de |os dos valores siguientes:

La presion correspondiente ala carga méaxima que pueda soportar el equipo en funcionamiento, habida cuenta de su presién méxima
admisible y de su temperatura méxima admisible, multiplicada por € coeficiente 1,25, o

La presién méaxima admisible multiplicada por €l coeficiente 1,43.
7.5. Caracteristicas de los materiales:

A menos que no se requieran valores distintos con arreglo a criterios distintos que hayan de tomarse en consideracion, el acero
se considerara con la suficiente ductilidad, con arreglo a parrafo @) del apartado 4.1, cuando su alargamiento después de la rotura en
una prueba de traccién realizada con arreglo a un procedimiento normalizado sea a menosigual a 14 por 100 y cuando su energia de
flexidn por choque sobre probeta SO V sea a menosigual a 27 J, a una temperatura igual como méximo a 20 °C, pero no superior a
latemperatura més baja de funcionamiento prevista.

Anexo Il. Cuadros de evaluacion de la conformidad
1. Enlos cuadros se han utilizado las referencias siguientes para designar |as categorias de médulos:

11 = mbdulo A.

Il =médulosAl, D1, E1.

1l =mbdulosB1+D,B1+F,B+E,B+C1,H.
IV =médulosB + D, B +F, G, H1.

2. Los accesorios de seguridad definidos en €l apartado 2.1.3 del art. 1y contemplados en el apartado 1.4 del art. 3 se clasificaran
en la categoria V. Sin embargo, como excepcion, |os accesorios de seguridad fabricados para equipos especificos podran clasificarse
en lamisma categoria que el equipo que debera protegerse.

3. Los accesorios a presion definidos en el apartado 2.1.4 del art. 1 y contemplados en € aparta do 1.4 ddl art. 3 se clasificaran
en funcion:

De su presién maxima admisible PS.
De su volumen propio V o de su Didmetro Nominal DN, segin los casos, y
Del grupo de fluidos a que estén destinados.

Y €l correspondiente cuadro relativo a los recipientes o a las tuberias se aplicara para precisar la categoria de evaluacién de la
conformidad.

En los casos en los que se consideren tanto € volumen como el diametro nominal adecuados a efectos de la aplicacion del segundo
inciso, el accesorio a presion debera clasificarse en la categoria més alta.

4. Las lineas de demarcacion trazadas en los siguientes cuadros de evaluacion de la conformidad sefialan €l limite superior para
cada categoria.

(GRAFICO EN PREPARACION)
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Cuadro 1. Recipientes contemplados en el primer inciso del parrafo a) del apartado 1.1 del art. 3

Como excepcion, los recipientes destinados a contener un gasinestable, y que deberian pertenecer alas categorias| o1l en aplicacion
del cuadro 1, deberan clasificarse en la categoriallll.

(GRAFICO EN PREPARACION)
Cuadro 2. recipientes contemplados en el segundo inciso del apartado 1.1 a) del art. 3

Como excepcion, los extintores portétiles y las botellas para aparatos respiratorios deberan clasificarse por o menos en la categoria
.

(GRAFICO EN PREPARACION)

Cuadro 3. Recipientes contemplados en el primer inciso del apartado 1.1 b) del art. 3
(GRAFICO EN PREPARACION)

Cuadro 4. Recipientes contemplados en el segundo inciso del apartado 1.1 b) del art. 3

Como excepcidn, los conjuntos previstos parala produccién de agua caliente contemplados en €l apartado 2.3. del art. 3 seran objeto
bien de estudio de disefio (médulo B1) afin de comprobar su comformidad con los requisitos esencial es contemplados en |os apartados
2.10,2.11, 3.4,y enlos parrafos @) y d) del apartado 5 del anexo |, o bien de un sistema de garantia de la calidad total (modulo H).

(GRAFICO EN PREPARACION)
Cuadro 5. Equipos de precisién contemplados en el apartado 1.2. del art. 3

Con excepcion, las ollas a presion estaran sujetas a un control del disefio conforme a un procedimiento de verificacién que
corresponda por |0 menos a un médulo de categoriallll.

(GRAFICO EN PREPARACION)
Cuadro 6. Tuberias contempladas en € primer inciso del apartado 1.3 @) del art. 3

Como excepcidn, las tuberias destinadas a los gases inestables, y que deberian pertenecer a las categorias | o 11 en aplicacion del
cuadro 6, deberéan clasificarse en lacategorialll.

(GRAFICO EN PREPARACION)
Cuadro 7. Tuberias contempladas en el segundo inciso del apartado 1.3. a) del art. 3

Como excepcidn, todas | astuberias que contengan fluidos aunatemperaturamayor de 350°C, y que deberian pertenecer alacategoria
Il en aplicacion del cuadro 7, deberén clasificarse en la categorialll.

(GRAFICO EN PREPARACION)

Cuadro 8. Tuberias contempladas en €l primer inciso del apartado 1.3 b) del art. 3
(GRAFICO EN PREPARACION)

Cuadro 9. Tuberias contempladas en el segundo inciso del apartado 1.3. b) del art. 3

Anexo Ill.  Procedimientos de evaluacién de la conformidad
L as obligaciones que se derivan de las disposi ciones establ ecidas en €l presente anexo paralos equipos apresién se aplicaran también
alos conjuntos.

Maodulo A (control interno de lafabricacion):

1. Este madul o describe el procedimiento mediante €l cual €l fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, que cumpla
las obligaciones fijadas en €l apartado 2, garantiza y declara que €l equipo a presion de que se trate cumple los requisitos del presente
Real Decreto quele son aplicables. El fabricante, o su representante establecido en laComunidad, fijarael marcado «CE» en cadaunidad
de equipo a presion y extenderd una declaracion escrita de conformidad.

2. El fabricante elaboraré la documentacion técnica descrita en e apartado 3; el fabricante, o su representante establecido en la
Comunidad, deberd conservarla a disposicion de las autoridades nacionales, a efectos de inspeccion, durante un plazo de diez afios a
partir de la fecha de fabricacién del Gltimo equipo apresion.

Cuando ni e fabricante ni su representante estén establecidos en la Comunidad, la obligacién de conservar disponible la
documentacién técnicaincumbira ala persona que comercialice €l equipo a presion en el mercado comunitario.

3. La documentacién técnica permitira la evaluacion de la conformidad del equipo a presion con los requisitos del presente Real
Decreto que le son aplicables. En la medida necesaria para dicha evaluacion deberareflear el disefio, lafabricaciény el funcionamiento
del equipo apresién eincluir&

Una descripcién general del equipo a presion.

Los planos de disefio y de fabricacién y los esquemas de | os elementos, subconjuntos, circuitos, etc.

Las explicaciones y descripciones necesarias para la comprension de dichos planos y esquemas y del funcionamiento del equipo
apresion.

Unalistadelasnormas previstasen el art. 5, aplicadastotal o parcialmente, y ladescripcién de las soluciones adoptadas paracumplir
los requisitos esenciales del presente Real Decreto, cuando no se hayan aplicado las normas previstas en € art. 5.

L os resultados de los calcul os de disefio, de los control es realizados, etc.
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Los informes sobre |as pruebas.

4. El fabricante, 0 su representante establecido en la Comunidad, conservard, junto con la documentacién técnica, una copia de la
declaracién de conformidad.

5. El fabricante tomara todas las medidas necesarias para que € procedimiento de fabricacion garantice la conformidad del equipo
a presion fabricado con la documentacion técnica prevista en el apartado 2 y con los requisitos del presente Real Decreto que le son
aplicables.

Maodulo A1 (control interno de la fabricacion con vigilancia de la verificacion final):
Ademas de los requisitos del modulo A, se aplicaran las siguientes disposiciones:

Laverificacion final estard sujetaaunavigilanciaen formade visitas sin previo aviso por parte de un organismo notificado elegido
por el fabricante.

Durante dichas visitas, € organismo notificado debera:
Establecer que el fabricante realiza efectivamente la verificacion final con arreglo al apartado 3.2 del anexo I.

Hacer un muestreo en el local de fabricacion o de amacenamiento de los equipos a presién a efectos de control. El organismo
notificado determinara el nimero de unidades de equipos que debera muestrear, asi como lanecesidad de efectuar o hacer que se efectie
total o parcialmente la verificacion final en los equipos a presion que constituyan la muestra.

En caso de que uno o varios equipos a presién no sean conformes, € organismo notificado tomara las medidas oportunas.

El fabricante fijarg, bajo la responsabilidad del organismo notificado, € nimero de identificacidn de este Ultimo en cada equipo
apresion.

Maodulo B (examen «CE de tipo»):

1. Este médulo describe la parte del procedimiento mediante la cual un organismo notificado compruebay certifica que un gjemplar
representativo de la produccion de que se trate cumple los requisitos del presente Real Decreto que le son aplicables.

2. El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, presentard la solicitud del examen «CE» de tipo ante un solo
organismo notificado que é mismo €lija.
Lasolicitud incluir&

El nombre, los apellidos y la direccion del fabricante y, si la solicitud la presenta un representante establecido en la Comunidad,
también el nombre, los apellidos 'y la direccion de este Gltimo.

Una declaracion escrita en la que se especifique que la misma solicitud no se ha presentado a ningln otro organismo notificado.
La documentacion técnica descritaen el apartado 3.

El solicitante pondraadisposicion del organismo notificado un g emplar representativo de la produccion considerada, en lo sucesivo
denominado «tipo». El organismo notificado podra pedir otros gemplares si asi |0 exige el programa de pruebas.

Un tipo podra comprender diversas variantes del equipo a presion, siempre que las diferencias entre dichas variantes no afecten a
nivel de seguridad.

3. Ladocumentacion técnicadeberapermitir laeval uacion delaconformidad del equipo apresion conlosrequisitosdel presente Real
Decreto que le son aplicables. En lamedida necesaria para dicha eval uacion deberareflgjar el disefio, lafabricaciony € funcionamiento
del equipo apresion eincluira

Una descripcion general del tipo.

Los planos de disefio y de fabricacion y |os esquemas de los elementos, subconjuntos, circuitos, etc.

Las explicaciones y descripciones necesarias para la comprension de dichos planos y esquemas y del funcionamiento del equipo
apresion.

Unalista delas normas citadas en el art. 5, aplicadas total o parcialmente, y la descripcion de las soluciones adoptadas para cumplir
los requisitos esenciales del presente Real Decreto, cuando no se hayan aplicado las normas previstas en € art. 5.

Los resultados de los célcul os de disefio efectuados, de los controles realizados, etc.

Los informes sobre |as pruebas.

Los datos correspondientes a las pruebas previstas durante la fabricacion.

L os datos correspondientes alas aprobaciones o cualificaciones necesarias de conformidad con los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del anexo

4. El organismo notificado:

4.1 Examinaraladocumentaciontécnica, verificaras € tipo hasido fabricado de acuerdo con ladocumentaci én técnicay determinara
los elementos que hayan sido disefiados de acuerdo con las disposiciones aplicables de las normas contempladas en € art. 5, asi como
los elementos en cuyo disefio no se hayan aplicado las disposiciones correspondientes a dichas normas.

En particular, €l organismo notificado:
Examinara la documentacion técnicaen lo que serefiere a disefio y alos procedimientos de fabricacion.
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Evaluaralos materiales utilizados, en caso de que éstos no sean conformes alas normas armoni zadas aplicables 0 con unaaprobacién
europea de materiales para equipos a presion, y verificara e certificado expedido por €l fabricante del material con arreglo a aparta
do 4.3 del anexo I.

Homologara los métodos de unién permanente de las piezas del equipo a presion, o verificara st han sido homologados con
anterioridad, de conformidad con el apartado 3.1.2 del anexo I.

Verificard s el persona encargado de la unién permanente de las piezas de equipo a presion y de la realizacion de las pruebas no
destructivas esta cualificado o aprobado de conformidad con los apartados 3.1.2 6 3.1.3 del anexo I.

4.2 Redlizarad o hara que se realicen los controles apropiados y |as pruebas necesarias para verificar si 1as soluciones adoptadas por
el fabricante cumplen los requisitos esenciales del presente Real Decreto cuando no se hayan aplicado las normas previstasen €l art. 5.

4.3 Realizara o haraque se realicen los control es apropiados y |as pruebas necesarias para comprobar si las normas correspondientes
se han aplicado efectivamente cuando el fabricante haya elegido su aplicacion.

4.4 Se pondra de acuerdo con €l solicitante sobre €l lugar en el que se realizarén los controles'y las pruebas necesarias.

5. Si d tipo cumple las correspondientes disposiciones del presente Real Decreto, el organismo notificado expedirdaal solicitante un
certificado de examen «CE de tipo». El certificado tendra una validez de diez afios renovables e incluird el nombre y la direccién del
fabricante, las conclusiones del control y los datos necesarios paraidentificar €l tipo aprobado.

Se adjuntard a certificado una lista de |as partes significativas de la documentacion técnicay el organismo notificado conservara
unacopia.

Si el organismo notificado deniegalaexpedicion del certificado de examen «CE detipo» al fabricante 0 asu representante establecido
en la Comunidad, el organismo notificado motivara su decision de forma detallada. Debera existir un procedimiento de recurso.

6. El solicitante informaré a organismo notificado que conserve la documentacion técnicarelativaa certificado de examen «CE de
tipo» sobre cual quier modificacion del equipo a presidn aprobado que deba recibir una nueva aprobacién, cuando dichas modificaciones
puedan afectar ala conformidad con los requisitos esenciales o alas condiciones previstas para €l uso del equipo a presion. Esta nueva
aprobacion se expedira en forma de apéndice del certificado original de examen «CE de tipo».

7. Cada organismo notificado comunicard alos Estados miembros la informacion pertinente sobre los certificados de examen «CE
de tipo» que hayaretirado y, a peticion de aquéllos, sobre los que haya expedido.

Cada organismo notificado comunicara también alos demas organismos notificados lainformacion pertinente sobre | os certificados
de examen «CE de tipo» que hayaretirado o denegado.

8. Los demés organismos notificados podran recibir copias de los certificados de examen «CE de tipo» y de sus apéndices. Los
anexos de | os certificados se conservaran a disposicion de |os demés organismos notificados.

9. El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, conservara una copia de los certificados de examen «CE de tipo»
y de sus apéndices junto con la documentacién técnica durante un plazo de diez afios a partir de la fecha de fabricacion del dltimo
equipo apresion.

Cuando ni el fabricante ni su representante estén establecidos en la Comunidad, la obligacion de conservar disponible la
documentacion técnicaincumbira ala persona que comercialice € equipo a presion en € mercado comunitario.

Maodulo B1 (examen CE del disefio):

1. El presente modulo describe la parte del procedimiento mediante la cual un organismo notificado compruebay certifica que el
disefio de un equipo a presion cumple las disposiciones del presente Real Decreto que le son aplicables.

En este médulo no podra utilizarse el método experimental de disefio contemplado en el apartado 2.2.4 del anexo l.

2. El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, presentard una solicitud de examen CE del disefio ante un solo
organismo notificado.

Lasolicitud incluir&

El nombre, los apellidos y la direccion del fabricante y, si la solicitud la presenta un representante establecido en la Comunidad,
también el nombre, los apellidos 'y la direccion de este Gltimo.

Una declaracion escrita en la que se especifique que la misma solicitud no se ha presentado a ningdn otro organismo notificado.
La documentacion técnica descritaen el apartado 3.

La solicitud podra referirse a diversas variantes del equipo a presién, siempre que las diferencias entre las variantes no afecten a
nivel de seguridad.

3. Ladocumentacién técnicadebera permitir laeval uacion delaconformidad del equipo apresion conlosrequisitosdel presente Real
Decreto que le son aplicables. En la medida necesaria para dicha evaluacion deberareflejar el disefio, lafabricaciony el funcionamiento
del equipo apresién eincluir&

Una descripcion general del equipo a presion.

Los planos de disefio y fabricacion y |os esquemas de |os elementos, subconjuntos, circuitos, etc.

Las descripciones y explicaciones necesarias para la comprension de dichos planos y esquemas y del funcionamiento del equipo
apresion.
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Unalistadelasnormas previstasen €l art. 5, aplicadastotal o parcialmente, y ladescripcion delas soluciones adoptadas paracumplir
los requisitos esenciales del presente Real Decreto, cuando no se hayan aplicado las normas previstas en €l art. 5.

L as pruebas necesarias que justifiquen que las soluciones adoptadas en €l disefio son adecuadas, especialmente cuando no se hayan
aplicado en su totalidad las normas contempladas en el art. 5. Estas pruebas deberan incluir los resultados de | as pruebas efectuadas por
€l laboratorio apropiado del fabricante, o por cuenta de éste.

Los resultados de los célcul os de disefio efectuados, de los controles realizados, etc.

Losdatos correspondientes alas cualificaciones o aprobaciones hecesarias de conformidad con los apartados 3.1.2y 3.1.3 del anexoll.

4. El organismo notificado:

4.1 Examinarala documentacién técnicay determinaralos elementos que han sido disefiados, de conformidad con las disposiciones
aplicables de las normas a las que se refiere € art. 5, asi como los elementos en cuyo disefio no se hayan aplicado las disposiciones
de las citadas normas.

En particular, € organismo notificado:

Evaluaralos material es utilizados, en caso de que éstos no sean conformes alas normas armonizadas aplicables o con una aprobacion
europea de materiales para equipos a presion.

Homologara los métodos de unién permanente de las piezas del equipo a presion, o verificard si han sido homologados con
anterioridad, de conformidad con el apartado 3.1.2 del anexo I.

Verificaras € persona encargado de la uniéon permanente de las piezas del equipo a presion y de larealizacion de las pruebas no
destructivas esta cualificado o aprobado de conformidad con los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del anexo I.

4.2 Redlizara los exdmenes necesarios para verificar si las soluciones adoptadas por €l fabricante cumplen los requisitos esenciales
del presente Real Decreto, cuando no se hayan aplicado las normas alas que serefiere el art. 5.

4.3 Redlizara los exdmenes necesarios para verificar s las normas correspondientes se han aplicado efectivamente cuando €l
fabricante haya elegido su aplicacion.

5. En caso de que el disefio sea conforme alas disposiciones aplicables del presente Real Decreto, €l organismo notificado expedira
al solicitante un certificado de examen CE de disefio. En el certificado constaran el nombrey ladireccion del solicitante, las conclusiones
del examen, las condiciones de su validez, |os datos necesarios para laidentificacion del disefio aprobado.

Se adjuntara una lista de las partes significativas de la documentacion técnicay el organismo notificado conservara una copia.

Si el organismo notificado deniegalaexpedicion del certificado de examen CE de disefio a fabricante 0 asu representante establecido
en la Comunidad, el organismo notificado motivara su decision de forma detallada. Debera existir un procedimiento de recurso.

6. El solicitante informara al organismo natificado que conserve la documentacion técnica relativa a certificado de examen CE
de disefio sobre cualquier modificacion que se efectle en el disefio aprobado que deba recibir una nueva aprobacion, cuando dichas
modificaciones puedan afectar a la conformidad con los requisitos esenciales o a las condiciones previstas para €l uso del equipo a
presion. Esta nueva aprobacion se expedira en forma de apéndice del certificado origina de examen CE de disefio.

7. Cada organismo notificado comunicara alos Estados miembros lainformacion pertinente sobre | os certificados de examen CE de
disefio que hayaretirado y, a peticion de aquéllos, sobre los que haya expedido.

Cada organismo notificado comunicara también alos demas organismos notificados lainformacion pertinente sobre | os certificados
de examen CE de disefio que haya retirado o denegado.

8. Previa peticion, los demas organismos notificados podran obtener lainformacion pertinente sobre:

L as concesiones de certificados de examen CE de disefio y de sus apéndices.

L as retiradas de certificados de examen CE de disefio y de sus apéndices.

9. El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, conservara junto con la documentacidn técnica contemplada en el
apartado 3 una copia de los certificados de examen CE de disefio y de sus apéndices durante un plazo de diez afios a partir de la fecha
de fabricacion del Ultimo equipo a presion.

Cuando ni e fabricante ni su representante estén establecidos en la Comunidad, la obligacién de conservar disponible la
documentacién técnicaincumbira ala persona que comercialice el producto en el mercado comunitario.

Maodulo C1 (conformidad con €l tipo):

1. Este modulo describe la parte del procedimiento mediante la cual el fabricante, o su representante establecido en la Comunidad,
garantizay declara que los equipos a presion de que se trate son conformes al tipo descrito en el certificado de examen «CE de tipo» y
cumplen los requisitos del presente Real Decreto que les son aplicables. El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad,
fijara el marcado «CE» en cada unidad de equipo a presion y hard una declaracién escrita de conformidad.

2. El fabricante tomaratodas |as medidas necesarias paraque € procedimiento de fabricaci 6n garanti ce laconformidad delos equipos
apresion fabricados con € tipo descrito en el certificado de examen «CE de tipo», asi como con los requisitos del presente Real Decreto
que le son aplicables.

3. El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, conservara una copia de la declaracion de conformidad durante un
plazo de diez afios a partir de lafecha de fabricacion del dltimo equipo a presion.
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Cuando ni € fabricante ni su representante estén establecidos en la Comunidad, la obligacién de conservar disponible la
documentacidn técnicaincumbira ala persona que comercialice €l equipo a presion en € mercado comunitario.

4. Laverificacion final estara sujeta a vigilancia en forma de visitas sin previo aviso por parte de un organismo notificado elegido
por el fabricante.

Durante dichas visitas, € organismo notificado debera:
Asegurarse de que el fabricante realiza efectivamente la verificacion final con arreglo a apartado 3.2 del anexo |.

Hacer un muestreo en €l local de fabricacion o de almacenamiento de los equipos a presion con fines de control. El organismo
notificado determinard el nimero de unidades de equipos que debera muestrear, asi como la necesidad de realizar o hacer que serealice
total o parcialmente la verificacion final en los equipos a presién que constituyan la muestra.

En caso de que uno o varios equipos a presion no resulten conformes, el organismo notificado tomara las medidas oportunas.
El fabricante fijard en cada equipo a presién, bajo la responsabilidad del organismo notificado, €l nimero de identificacion de éste.
Modulo D (aseguramiento de calidad de la produccion):

1. Este médulo describe el procedimiento mediante el cua el fabricante que cumple las obligaciones del apartado 2 garantiza 'y
declara que los equipos a presién de que se trate son conformes a tipo descrito en el certificado de examen «CE de tipo», 0 en €
certificado de examen CE de disefio, y cumplen los requisitos del presente Real Decreto que les son aplicables. El fabricante, o su
representante establecido en la Comunidad, fijard €l marcado «CE» en cada unidad de equipo a presion y hard una declaracién escrita
de conformidad. El marcado «CE» ira acompafiado del nimero de identificacion del organismo notificado responsable de la vigilancia
contemplada en el apartado 4.

2. El fabricante aplicaraparalaproduccion, lainspeccion final y las pruebas un sistemade cali dad aprobado con arreglo alo dispuesto
en el apartado 3 y estara sujeto alavigilancia contemplada en €l apartado 4.

3. Sistemade calidad:

3.1 El fabricante presentara una solicitud de evaluacion de su sistema de calidad ante un organismo notificado de su eleccion.

Esta solicitud incluir&

Toda lainformacién pertinente sobre los equipos a presion de que se trate.

Ladocumentacion relativaa sistemade calidad.

La documentacién técnica del tipo aprobado y una copia del certificado de examen «CE» de tipo o del certificado de examen CE
de disefio.

3.2 El sistema de calidad asegurara la conformidad del equipo a presion con el tipo descrito en el certificado de examen «CE de
tipo», 0 en €l certificado de examen CE de disefio, y con los requisitos del presente Real Decreto que le son aplicables.

Todos los elementos, requisitos y disposiciones adoptados por e fabricante figuraran en una documentacién llevada de manera
sistematicay ordenada en forma de medidas, procedi mientos e instrucciones escritas. Esta documentacion relativa al sistemade calidad
permitira unainterpretacion uniforme de los programas, de los planos, de los manuales y de |os expedientes de calidad.

En particular, incluira una descripcidn adecuada de:

Los objetivos de calidad, el organigramay las responsabilidades del personal de gestion y sus facultades en 1o que se refiere ala
calidad de los equipos a presion.

Las técnicas, los procedimientos y las medidas sisteméticas de fabricacion, de control de calidad y de aseguramiento de la calidad

gue se aplicardn y, en particular, los métodos de unién permanente de las piezas homologadas de conformidad con e apartado 3.1.2
del anexo 1.

Loscontrolesy pruebas que serealizarén antes, durantey después delafabricacion, asi como lafrecuenciacon que sellevaran acabo.

L os expedientes de calidad, tales como losinformes deinspeccidny los datos de las pruebasy delacalibracion, losinformes sobrela
competencia o aprobacion del personal correspondientey en particular las del personal encargado de la unidn permanente de las piezas
y de larealizacién de las pruebas no destructivas de conformidad con los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del anexo l.

L os medios para supervisar la consecucion de la calidad requeriday el funcionamiento eficaz del sistema de calidad.

3.3 El organismo notificado evaluard el sistemade calidad para determinar si cumple los requisitos contemplados en €l apartado 3.2.
Se presumiran conformes a los requisitos correspondientes contemplados en el apartado 3.2 agquellos elementos del sistema de calidad
conformes a la norma armonizada pertinente.

El equipo de auditores contard al menos con un miembro que posea experienciaen laeval uacion delatecnologiadel equipo apresion
de que se trate. El procedimiento de evaluacion incluira unavisita de inspeccion alas instalaciones del fabricante.

Ladecision se notificard a fabricante. La notificacion incluird las conclusiones del control y la decision de evaluacion motivada.
Debera existir un procedimiento de recurso.

3.4 El fabricante se comprometera a cumplir las obligaciones que se deriven del sistema de calidad tal como se haya aprobado y a
mantenerlo de forma que siga resultando adecuado y eficaz.

El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, mantendra informado a organismo notificado que haya aprobado €l
sistema de calidad de cual quier adaptaci én que se preveaen el mismo.
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El organismo notificado evaluaralas modificaciones propuestas y decidirasi el sistema de calidad modificado sigue cumpliendo los
requisitos contemplados en el apartado 3.2 0 s es precisa una nueva evaluacion.

El organismo notificard su decision a fabricante. Esta notificacion incluiralas conclusiones del control y la decisién de evaluacion
motivada.

4. Vigilanciabajo laresponsabilidad del organismo notificado:

4.1 El objetivo de la vigilancia es cerciorarse de que el fabricante cumple debidamente las obligaciones que le impone e sistema
de calidad aprobado.

4.2 El fabricante permitira el acceso del organismo notificado a los centros de fabricacion, inspeccion, pruebas y amacenamiento,
aefectos de inspeccion, y le facilitara toda la informaci 6n necesaria, en particular:

Ladocumentacion relativa al sistema de calidad.

L os expedientes de calidad, tales como los informes de inspeccidn y |os datos de las pruebas y de la calibracion, |os informes sobre
lacualificacion del personal de que setrate, etc.

4.3 El organismo notificado efectuara auditorias periédicas para cerciorarse de que el fabricante mantiene y aplica e sistema de
calidad; facilitard un informe de auditoria a fabricante. La frecuencia de las auditorias periddicas se establecera de modo que cadatres
afos se lleve a cabo una reval uacién completa.

4.4 Ademés, €l organismo notificado podraefectuar visitas al fabricante sin previo aviso. Lanecesidad y lafrecuenciade estasvisitas
adicionales se determinard a partir de un sistemade control por medio de visitas que realizara el organismo notificado. En el sistemade
control de visitas se tendrén en cuenta, en particular, los siguientes factores:

La categoriadel equipo.

Los resultados de las visitas de vigilancia anteriores.

Lanecesidad de comprobar € cumplimiento de las medidas correctivas.

Cuando proceda, las condiciones especial es relacionadas con la aprobacién del sistema.
Modificaciones significativas de la organizacion de la produccién, de las medidas o de |as técnicas.

En el transcurso de dichas visitas, € organismo natificado, en caso necesario, podra realizar o hacer que se realicen pruebas con
objeto de comprabar, en caso necesario, € buen funcionamiento del sistema de calidad. Entregara al fabricante un informe de lavisita
Yy, s se hubiese realizado una prueba, un informe de la prueba.

5. Durante un plazo de diez afios a partir de la fecha de fabricacion del Gltimo equipo a presion, el fabricante tendré a disposicion
de |as autoridades nacionales:

La documentacién mencionada en €l segundo inciso del apartado 3.1.
L as adaptaciones contempladas en € segundo parrafo del apartado 3.4.

Las decisiones e informes del organismo notificado a que se refieren el dltimo pérrafo del apartado 3.3 y € Ultimo parrafo del
apartado 3.4, asi como los aparta dos 4.3y 4.4.

6. Cada organismo notificado comunicara a los Estados miembros la informacion pertinente sobre las aprobaciones de sistemas de
calidad que hayaretirado y, a peticién de aquéllos, sobre las que haya expedido.

Cada organismo notificado comunicard también alos demés organismos notificados lainformaci én pertinente sobre | as aprobaci ones
de sistemas de calidad que haya retirado o denegado.

Modulo D1 (aseguramiento de calidad de la produccién):

1. Este médulo describe el procedimiento mediante el cual el fabricante que cumple las obligaciones del apartado 3 garantiza 'y
declara que los equipos a presion considerados cumplen los requisitos del presente Real Decreto que les son aplicables. El fabricante,
0 su representante establecido en la Comunidad, fijard el marcado «CE» en cada equipo a presion y hard una declaracion escrita de
conformidad. El marcado «CE» ira acompafiado del nimero de identificacion del organismo notificado responsable de la vigilancia
previstaen el apartado 5.

2. El fabricante elaborara la documentacion técnica descrita a continuacion.

L adocumentaci6n técnicapermitiralaeval uacion delaconformidad del equipo apresién conlosrequisitosdel presente Real Decreto.
En la medida necesaria para dicha evaluacion reflejara el disefio, lafabricacion y el funcionamiento del equipo a presion eincluira

Una descripcion general del equipo a presion.

Los planos de disefio y de fabricacién y los esquemas de |os elementos, subconjuntos, circuitos, etc.

Las explicacionesy las descripciones necesarias parala comprension de dichos planosy esquemasy del funcionamiento del equipo
apresion.

Unalistadelasnormas previstasen el art. 5, aplicadastotal o parcialmente, y ladescripcién de las soluciones adoptadas paracumplir
los requisitos esenciales del presente Real Decreto, cuando no se hayan aplicado las normas previstas en € art. 5.

Los resultados de los célcul os de disefio efectuados, de los controles realizados, etc.

Los informes sobre |as pruebas.
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3. El fabricante aplicard parala produccion, lainspeccion final y las pruebas, un sistema de calidad aprobado como se especificaen
€l apartado 4, y estard sujeto alavigilancia contemplada en el apartado 5.

4. Sistema de calidad:

4.1 El fabricante presentard una solicitud de evaluacién de su sistema de calidad ante un organismo notificado de su eleccion.
Esta solicitud incluir&

Toda lainformacion pertinente sobre los equipos a presion de que se trate.

Ladocumentacion relativa a sistema de calidad.

4.2 El sistema de calidad asegurara la conformidad del equipo a presion con los requisitos del presente Real Decreto que le son
aplicables.

Todos los elementos, requisitos y disposiciones adoptados por e fabricante figuraran en una documentacién llevada de manera
sistematicay ordenada en forma de medidas, procedimientos e instrucciones escritas. Esta documentacion sobre el sistema de calidad
permitira unainterpretacion uniforme de los programas, de los planos, de los manuales y de |os expedientes de calidad.

En particular, incluira una descripcidn adecuada de:

Los objetivos de calidad, el organigramay las responsabilidades del personal de gestion y sus facultades en 1o que se refiere ala
calidad de los equipos a presion.

Las técnicas, los procedimientos y las medidas sisteméticas de fabricacion, de control de calidad y de aseguramiento de la calidad

que se aplicardn y, en particular, los métodos de unién permanente de las piezas homologadas de conformidad con e apartado 3.1.2
del anexo I.

Loscontrolesy pruebas que se realizaran antes, durantey después de lafabricacién, asi como lafrecuenciacon que sellevaran acabo.

L os expedientes de calidad, tales como losinformes deinspeccidny los datos delas pruebasy delacalibracion, losinformes sobrela
competencia o aprobacion del personal correspondientey en particular las del personal encargado de la unidn permanente de las piezas
de conformidad con el apartado 3.1.2 del anexoll.

Los medios paravigilar 1a consecucién de la calidad requerida del producto y el funcionamiento eficaz del sistemade calidad.

4.3 El organismo notificado evaluara el sistemade calidad paradeterminar si cumple los requisitos contemplados en €l apartado 4.2.
Se consideraran conformes alos requisitos correspondientes contemplados en el apartado 4.2 aquellos elementos del sistemade calidad
gue sean conformes a la norma armonizada pertinente.

El equipo de auditores contard al menos con un miembro que posea experienciaen laeval uacion delatecnologiadel equipo apresion
de que se trate. El procedimiento de evaluacion incluira unavisita de inspeccion alas instalaciones del fabricante.

Ladecision se notificara a fabricante. La notificacién incluira las conclusiones del control y la decision de evaluacién motivada.
Debera existir un procedimiento de recurso.

4.4 El fabricante se comprometera a cumplir las obligaciones que se deriven del sistema de calidad tal como se haya aprobado y a
mantenerlo de forma que siga resultando adecuado vy eficaz.

El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, mantendra informado a organismo notificado que haya aprobado €l
sistema de calidad de cual quier adaptaci én que se prevea en €l mismo.

El organismo notificado evaluaralas modificaciones propuestas y decidirasi € sistema de calidad modificado sigue cumpliendo los
requisitos contemplados en €l apartado 4.2 0 Si es precisa una nueva eval uacion.

El organismo notificara su decision al fabricante. Esta notificacion incluira las conclusiones del control y la decision de evaluacion
motivada.

5. Vigilancia bajo laresponsabilidad del organismo notificado:

5.1 El objetivo de la vigilancia es cerciorarse de que € fabricante cumple debidamente las obligaciones que le impone € sistema
de calidad aprobado.

5.2 El fabricante permitira el acceso del organismo natificado a los centros de fabricacion, inspeccién, pruebasy amacenamiento,
a efectos de inspeccion, y le facilitara toda lainformaci 6n necesaria, en particular:

Ladocumentacion relativa al sistema de calidad.

Los expedientes de calidad, tales como los informes de inspeccion y los datos de las pruebas y la calibracién, los informes sobre
la competencia del personal, etc.

5.3 El organismo notificado efectuard auditorias periddicas para cerciorarse de que el fabricante mantiene y aplica el sistema de
calidad; facilitara un informe de auditoria al fabricante. La frecuencia de las auditorias periddicas se establecera de modo que cadatres
afos se lleve a cabo una revaluacion completa.

5.4 Ademés, € organismo notificado podraefectuar visitasal fabricante sin previo aviso. Lanecesidad y lafrecuenciade estasvisitas
adicionales se determinara a partir de un sistema de control de visitas que realizara el organismo notificado. En €l sistema de control
de visitas se tendran en cuenta, en particular, los siguientes factores:

La categoriadel equipo.
Los resultados de las visitas de vigilancia anteriores.
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La necesidad de comprobar el cumplimiento de las medidas correctivas.
Cuando proceda, las condiciones especial es relacionadas con la aprobacién del sistema.
Modificaciones significativas de la organizacion de la produccién, de las medidas o de |as técnicas.

En e transcurso de dichas visitas, el organismo notificado, en caso necesario, podré realizar o hacer que se realicen pruebas con
objeto de comprobar, en caso necesario, €l buen funcionamiento del sistema de calidad.

Entregard al fabricante un informe de lavisitay, s se hubiese realizado una prueba, un informe de la prueba.

6. Durante un plazo de diez afios a partir de la fecha de fabricacion del Gltimo equipo a presion, el fabricante tendré a disposicion
de las autoridades nacionales:

L a documentacion técnica mencionada en el apartado 2.
La documentacion mencionada en el segundo inciso del apartado 4.1.
L as adpataciones contempladas en € segundo péarrafo del apartado 4.4.

Las decisiones e informes del organismo notificado a que se refieren € Gltimo parrafo del apartado 4.3 y € Ultimo péarrafo del
apartado 4.4, asi como los apartados 5.3y 5.4.

7. Cada organismo notificado comunicard a los Estados miembros la informacion pertinente sobre las aprobaciones de sistemas de
calidad que hayaretirado y, a peticién de aquéllos, sobre las que haya expedido.

Cada organismo notificado comuni caratambién alos demés organismos notificados lainformaci 6n pertinente sobre | as aprobaciones
de sistemas de calidad que hayaretirado o denegado.

Modulo E (aseguramiento de calidad del producto):

1. Este médulo describe el procedimiento mediante el cua el fabricante que cumple las obligaciones del apartado 2 garantiza 'y
declara que los equipos a presion son conformes al tipo descrito en el certificado de examen «CE de tipo» y que cumplen los requisitos
del presente Real Decreto que les son aplicables. El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, fijara el marcado «CE»
en cada producto y hara una declaracion escrita de conformidad. El marcado «CE» ird acompafiado del nimero de identificacion del
organismo notificado responsable de lavigilancia prevista en el apartado 4.

2. El fabricante aplicard paralainspeccion final y las pruebas de |os equipos a presién un sistema de calidad aprobado con arreglo
alo especificado en €l apartado 3, y estard sujeto alavigilancia mencionada en €l apartado 4.

3. Sistemade calidad:

3.1 El fabricante presentara una solicitud de evaluacién de su sistema de calidad ante un organismo notificado de su eleccion.
Estasolicitud incluir&

Toda lainformacién pertinente sobre los equipos a presion de que se trate.

Ladocumentacion relativaa sistemade calidad.

Ladocumentacién técnica del tipo aprobado y la copiadel certificado de examen «CE de tipo».

3.2 Enel contexto del sistemade calidad se examinaracadaequipo apresiony serealizaran las pruebas oportunas de conformidad con
lanormao las normas pertinentes establecidasen el art. 5, u otras pruebas equivalentes, y, en particular, laverificacion final contemplada
en el apartado 3.2 del anexo | con el fin de asegurar su conformidad con |os correspondientes requisitos del presente Real Decreto. Todos
los elementos, requisitos y disposiciones adoptados por el fabricante figurardn en una documentacion llevada de manera sistematica y
ordenada en forma de medidas, procedimientos e instrucciones escritas. La documentacion sobre €l sistema de calidad permitira una
interpretacion uniforme de los programas, de los planos, de los manualesy de los expedientes de calidad.

En particular, incluira una descripcion adecuada de:

Los objetivos de calidad, el organigrama y las responsabilidad del personal de gestion y sus facultades en lo que se refiere ala
calidad de los equipos a presion.

Los controles y pruebas que se realizaran después de la fabricaciéon.
Los medios para verificar € funcionamiento eficaz del sistema de calidad.

Los expedientes de calidad, tales como losinformes deinspecciony losdatos delas pruebasy delacalibracion, losinformes sobrela
competencia o aprobacion del personal correspondientey en particular las del personal encargado de la unién permanente de | as piezas
y de larealizacion de las pruebas no destructivas de conformidad con los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del anexo |.

3.3 El organismo notificado evaluara el sistemade calidad para determinar si cumple los requisitos contemplados en €l apartado 3.2.
Se consideraran conformes alos requisitos correspondientes contempl ados en el apartado 3.2 agquell os elementos del sistema de calidad
gue sean conformes a la norma armonizada pertinente.

El equipo de auditores contara al menos con un miembro que posea experienciaen laevaluacion delatecnologiadel equipo apresion
de que setrate. El procedimiento de evaluacion incluira una visita de inspeccion alas instalaciones del fabricante.

Ladecision se notificara al fabricante. La notificacion incluiralas conclusiones del control y la decision de evaluacién motivada.

3.4 El fabricante se comprometerd a cumplir las obligaciones que se derivan del sistema de calidad tal como se haya aprobado y a
mantenerlo de forma que siga resultando adecuado y eficaz.
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El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, mantendra informado al organismo notificado que haya aprobado €l
sistema de calidad de cualquier adaptacion que se prevea en € mismo.

El organismo notificado evaluaralas modificaciones propuestasy decidirasi e sistemade calidad modificado sigue cumpliendo los
requisitos contemplados en el apartado 3.2 0 Si es precisa una nueva eval uacion.

El organismo notificard su decision a fabricante. Esta notificacion incluiralas conclusiones del control y la decisién de evaluacion
motivada.

4. Vigilancia bajo laresponsabilidad del organismo notificado:

4.1 El objetivo de la vigilancia es cerciorarse de que el fabricante cumple debidamente las obligaciones que le impone € sistema
de calidad aprobado.

4.2 El fabricante permitira el acceso del organismo notificado alos centros de inspeccion, pruebas y almacenamiento, a efectos de
inspeccion, y le facilitara toda la informaci 6n necesaria, en particular:

Ladocumentacion sobre €l sistema de calidad.
L a documentacion técnica.

L os expedientes de calidad, tales como los informes de inspeccidn y los datos de las pruebas y de la calibracion, 1os informes sobre
lacudificacién del personal, etcétera.

4.3 El organismo natificado efectuara auditorias periéddicas para cerciorarse de que € fabricante mantiene y aplica €l sistema de
calidad y facilitara un informe de auditoria al fabricante. La frecuencia de las auditorias periédicas se establecera de modo que cada
tres afios se lleve a cabo una reeval uacion completa.

4.4 Ademés, € organismo notificado podra efectuar visitas al fabricante sin previo aviso. Lanecesidad y lafrecuenciade estasvisitas
adicionales se determinara a partir de un sistema de control de visitas que realizara el organismo notificado. En el sistema de control
de visitas se tendran en cuenta, en particular, los siguientes factores:

La categoriadel equipo.

Los resultados de las visitas de vigilancia anteriores.

La necesidad de comprobar el cumplimiento de las medidas correctivas.

Cuando proceda, las condiciones especial es relacionadas con la aprobacion del sistema.
Modificaciones significativas de la organizacion de la produccion, de las medidas o de |as técnicas.

En el transcurso de dichas visitas, € organismo notificado, en caso necesario, podra realizar o hacer que se realicen pruebas con
objeto de comprobar, en caso necesario, el buen funcionamiento del sistema de calidad.

Entregara a fabricante un informe de lavisitay, si se hubiese realizado una prueba, un informe de la prueba.

5. Durante un plazo de diez afios a partir de lafecha de fabricacién del Ultimo equipo a presién, el fabricante tendra a disposicion
de las autoridades nacionales:

Ladocumentacion mencionada en el segundo inciso del apartado 3.1.
L as adaptaciones contempladas en el segundo parrafo del apartado 3.4.

Las decisiones e informes del organismo notificado a los que se refieren el Ultimo péarrafo del apartado 3.3 y el Ultimo parrafo del
apartado 3.4, asi como |os apartados 4.3y 4.4.

6. Cada organismo notificado comunicara alos Estados miembros la informacion pertinente sobre |as aprobaciones de sistemas de
calidad que hayaretirado y, a peticion de aquéllos, sobre las que haya expedido.

Cada organismo notificado comuni caratambién alos demés organismos notificados lainformaci 6n pertinente sobre las aprobaciones
de sistemas de calidad que haya retirado o denegado.

Modulo E1 (aseguramiento de calidad del producto):

1. Este modul o describe € procedimiento mediante el cual €l fabricante que cumple las obligaciones del apartado 3 aseguray declara
que los equipos a presién cumplen los requisitos del presente Real Decreto que les son aplicables. El fabricante, 0 su representante
establecido en laComunidad, fijarael marcado «CE> en cadaequipo apresiény haraunadeclaracion escritade conformidad. El marcado
«CE» ira acompafiado del nimero de identificacion del organismo notificado responsable de la vigilancia previstaen el apartado 5.

2. El fabricante elaborara la documentacion técnica descrita a continuacion.

Ladocumentaci6n técnicapermitiralaeval uacién delaconformidad del equipo apresién conlosrequisitosdel presente Real Decreto.
En la medida necesaria para dicha evaluacion reflejara el disefio, lafabricacién y el funcionamiento del equipo a presion eincluira

Una descripcién general del tipo.

Los planos de disefio y de fabricacion y 1os esquemas de los elementos, subconjuntos, circuitos, etc.

Las explicaciones y |las descripciones necesarias parala comprension de dichos planos y esquemas'y del funcionamiento del equipo
apresion.

Unalistadelasnormas previstasen €l art. 5, aplicadastotal o parcialmente, y ladescripcion delas soluciones adoptadas paracumplir
los requisitos esenciales del presente Real Decreto, cuando no se hayan aplicado las normas previstas en €l art. 5.

Los resultados de los célcul os de disefio efectuados, de los controles realizados, etc.
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Los informes sobre |as pruebas.

3. El fabricante aplicara paralainspeccion final y las pruebas de los equipos a presion un sistema de calidad aprobado con arreglo
alo especificado en el apartado 4, y estara sujeto alavigilancia mencionada en el apartado 5.

4. Sistema de calidad:

4.1 El fabricante presentard una solicitud de evaluacién de su sistema de calidad ante un organismo notificado de su eleccion.
Estasolicitud incluir&

Toda lainformacion pertinente sobre |os equipos a presion de que se trate.

Ladocumentacion relativa a sistema de calidad.

4.2 En el contexto del sistema de calidad se examinara cada equipo a presion y se realizaran las pruebas oportunas segiin lanorma o
las normas correspondientes establecidas en € art. 5, u otras pruebas equivalentes, y, en particular, la verificacion final contempladaen
€l apartado 3.2 del anexo |, con €l fin de asegurar su conformidad con los correspondientes requisitos del presente Real Decreto. Todos
los elementos, requisitos y disposiciones adoptados por el fabricante figurardn en una documentacion llevada de manera sisteméticay
ordenada en forma de medidas, procedimientos e instrucciones escritas. La documentacion sobre el sistema de calidad permitird una
interpretacién uniforme de los programas, planos, manuales y expedientes de calidad.

En particular, incluira una descripcidn adecuada de:

Los objetivos de calidad, el organigramay las responsabilidades del personal de gestion y sus facultades en 1o que se refiere ala
calidad de los equipos a presion.

Los métodos de unién permanente de las piezas homol ogadas de conformidad con el apartado 3.1.2 del anexo |.
Los controlesy las pruebas que se realizaran después de la fabricacion.
Los medidos para verificar el funcionamiento eficaz del sistema de calidad.

L os expedientes de calidad, tales como losinformes deinspeccidny los datos de las pruebasy delacalibracién, losinformes sobrela
competencia o aprobacion del personal correspondientey en particular las del personal encargado de la unidn permanente de las piezas
de conformidad con el apartado 3.1.2 del anexoll.

4.3 El organismo notificado evaluara el sistemade calidad paradeterminar si cumple los requisitos contemplados en €l apartado 4.2.
Se presumiran conformes a | os requisitos correspondientes contemplados en €l apartado 4.2 aguellos elementos del sistema de calidad
gue sean conformes a la norma armonizada pertinente.

El equipo de auditores contard al menos con un miembro que posea experienciaen laeval uacion delatecnologiadel equipo apresion
de que se trate. El procedimiento de evaluacion incluira unavisita de inspeccion alas instalaciones del fabricante.

Ladecision se notificara a fabricante. La notificacién incluira las conclusiones del control y la decision de evaluacién motivada.
Debera existir un procedimiento de recurso.

4.4 El fabricante se comprometera a cumplir las obligaciones que se deriven del sistema de calidad tal como se haya aprobado y a
mantenerlo de forma que siga resultando adecuado vy eficaz.

El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, mantendra informado a organismo notificado que haya aprobado €l
sistema de calidad de cual quier adaptaci én que se prevea en €l mismo.

El organismo notificado evaluaralas modificaciones propuestas y decidirasi € sistema de calidad modificado sigue cumpliendo los
requisitos contemplados en €l apartado 4.2 0 Si es precisa una nueva eval uacion.

El organismo notificara su decision al fabricante. Esta notificacion incluira las conclusiones del control y la decision de evaluacion
motivada.

5. Vigilancia bajo laresponsabilidad del organismo notificado:

5.1 El objetivo de la vigilancia es cerciorarse de que € fabricante cumple debidamente las obligaciones que le impone € sistema
de calidad aprobado.

5.2 El fabricante permitira el acceso del organismo notificado a los centros de inspeccion, pruebas y almacenamiento, a efectos de
inspeccion, y le facilitara toda lainformacion necesaria, en particular:

Ladocumentacion relativa al sistema de calidad.
L a documentacion técnica.

L os expedientes de calidad, tales como los informes de inspeccidn y los datos de |l as pruebas y de la calibracién, los informes sobre
lacompetenciadel personal, etcétera.

5.3 El organismo notificado efectuara auditorias periédicas para cerciorarse de que € fabricante mantiene y aplica € sistema de
calidad y facilitara un informe de auditoria al fabricante. La frecuencia de las auditorias periddicas se establecera de modo que cada
tres afios se lleve a cabo una reval uacién compl eta.

5.4 Ademas, € organismo notificado podra efectuar visitas al fabricante sin previo aviso. La necesidad y frecuencia de estas visitas
adicionales se determinara a partir de un sistema de control de visitas que realizara el organismo notificado. En el sistema de control
de visitas se tendran en cuenta, en particular, los siguientes factores:

La categoriadel equipo.
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Los resultados de las visitas de vigilancia anteriores.

La necesidad de comprobar el cumplimiento de las medidas correctivas.

Cuando proceda, las condiciones especial es relacionadas con la aprobacién del sistema.

L as modificaciones significativas de la organizacion de la produccién, de las medidas o de las técnicas.

En el transcurso de dichas visitas, € organismo notificado, en caso necesario, podra realizar o hacer que se realicen pruebas con
objeto de comprobar, en caso necesario, el buen funcionamiento del sistema de calidad.

Entregara al fabricante un informe de lavisitay, si se hubiese realizado una prueba, un informe de la prueba.

6. Durante un plazo de diez afios a partir de lafecha de fabricacién del Ultimo equipo a presién, el fabricante tendra a disposicion
de las autoridades nacionales:

L a documentacion técnica mencionada en el apartado 2.
La documentacién mencionada en e segundo inciso del apartado 4.1.
L as adaptaciones contempladas en €l segundo parrafo del apartado 4.4.

Las decisiones e informes del organismo notificado a que se refieren e Gltimo parrafo del apartado 4.3 y € Ultimo péarrafo del
apartado 4.4, asi como los apartados 5.3y 5.4.

7. Cada organismo notificado comunicara alos Estados miembros la informacion pertinente sobre |as aprobaciones de sistemas de
calidad que hayaretirado y, a peticion de aquéllos, sobre las que haya expedido.

Cada organismo notificado comuni caratambién alos demés organismos notificados lainformaci 6n pertinente sobre las aprobaciones
de sistemas de calidad que haya retirado o denegado.

Modulo F (verificacion de los productos):

1. Este modulo describe € procedimiento mediante el cual €l fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, garantiza
y declara que los equipos a presion alos que se ha aplicado lo dispuesto en €l apartado 3 son conformes al tipo descrito:

En € certificado de examen «CE de tipo», 0
En € certificado de examen CE de disefio y cumplen los correspondientes requisitos del presente Real Decreto.

2. El fabricante tomaratodas |as medidas necesarias para que €l proceso de fabricacién asegure que el equipo a presion es conforme
al tipo descrito:

En € certificado de examen «CE detipo», 0 en el certificado de examen CE de disefio y con los requisitos del presente Real Decreto
gue le son aplicables.

El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, fijara el marcado «CE» en cada equipo a presion y extendera una
declaracién de conformidad.

3. El organismo natificado realizara los exdmenes y pruebas apropiados para comprobar si el equipo a presion es conforme a los
correspondientes requisitos del presente Real Decreto mediante €l control y la prueba de cada producto tal como se especifica en el
apartado 4.

El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, conservara una copia de la declaracion de conformidad durante un
plazo de diez afios a partir de lafecha de fabricacion del dltimo equipo a presion.

4. Verificacion mediante control y prueba de todos | os equipos a presion:

4.1 Seexaminaranindividualmentetodoslosequiposapresiony serealizaran todos|os controlesy pruebas adecuados establecidos en
lanorma o normas correspondientes alas que serefiere €l art. 5, u otros exdmenes o pruebas equival entes, paraverificar su conformidad
con € tipo y con los requisitos del presente Real Decreto que les son aplicables.

En particular, el organismo notificado:

Comprobard si €l personal encargado de la union permanente de las piezas y de larealizacién de las pruebas no destructivas posee
lacualificacion o la aprobacion contemplada en los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del anexoll.

Verificarael certificado expedido por el fabricante del material de conformidad con el apartado 4.3 del anexo l.

Redlizara o hard que se realicen la visita final y la prueba contempladas en € apartado 3.2 del anexo | y, en su caso, examinara
los dispositivos de seguridad.

4.2 El organismo natificado fijard o hara que se fije su nimero de identificacion en todos los equipos a presion y extendera por
escrito un certificado de conformidad relativo alas pruebas realizadas.

4.3 El fabricante, 0 su representante establecido en la Comunidad, deberd estar en condiciones de presentar los certificados de
conformidad expedidos por e organismo notificado, en caso de que le sean requeridos.

Maédulo G (verificacion CE por unidad):
1. Este médulo describe el procedimiento mediante €l cual el fabricante garantiza y declara que los equipos a presion alos que se

haya expedido € certificado mencionado en el apartado 4.1 son conformes a los correspondientes requisitos del presente Real Decreto.
El fabricante fijara el marcado «CE» en cada equipo de presion y extendera una declaracién de conformidad.

2. El fabricante presentara la solicitud de verificacion por unidad ante un organismo notificado de su eleccién.
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Lasolicitud incluir&

El nombrey ladireccion del fabricante y el emplazamiento del equipo apresion.

Una declaracién escrita en la que se especifique que no se ha presentado una solicitud similar a otro organismo notificado.
Una documentacion técnica.

3. Ladocumentacion técnica permitirala evaluacion de la conformidad del equipo a presion con los correspondientes requisitos del
presente Real Decreto y la comprension del disefio, lafabricacion y el funcionamiento del equipo a presion.

Ladocumentacion técnicaincluir&

Una descripcion general del equipo a presion.

Los planos de disefio y de fabricacion y |os esquemas de los elementos, subconjuntos, circuitos, etc.

Las explicacionesy las descripciones necesarias parala comprension de dichos planosy esquemasy del funcionamiento del equipo
apresion.

Unalistadelasnormas previstasen €l art. 5, aplicadastotal o parcialmente, y ladescripcion delas soluciones adoptadas para cumplir
los requisitos esenciales del presente Real Decreto, cuando no se hayan aplicado las normas contempladas en el art. 5.

Los resultados de los célcul os de disefio efectuados, de los controles realizados, etc.

Losinformes sobre las pruebas.

Los elementos adecuados relativos a la homologacién de los procedimientos de fabricacion y de control y a la competencia o
aprobacion del personal correspondiente, de conformidad con los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del anexoll.

4. El organismo notificado examinara el disefio y la fabricacién de cada equipo a presién y efectuard con motivo de la fabricacion
las pruebas adecuadas contempladas en la norma o normas pertinentes a que se refiere € art. 5 del presente Real Decreto, 0 exdmenes
y pruebas equivalentes, para comprobar su conformidad con |0s correspondientes requisitos del presente Real Decreto.

En particular, e organismo notificado:
Examinarala documentacion técnicaen lo que serefiere al disefio y los procedimientos de fabricacion.

Evaluara los materiales utilizados cuando éstos no sean conformes a las normas armonizadas que les son aplicables o con una
aprobacion europea de material es paraequipos a presion y comprobara el certificado expedido por el fabricante del material, con arreglo
alo dispuesto en el apartado 4.3 del anexo I.

Homol ogara los métodos de unién permanente de las piezas, o verificarasi han sido homol ogados con anterioridad, de conformidad
con €l apartado 3.1.2 del anexoll.

Verificaralas cualificaciones o aprobaciones exigidas en virtud de los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del anexo I.

Procedera alainspeccion final contemplada en el apartado 3.2.1 del anexo |, realizard o hara que se realice la prueba contemplada
en el apartado 3.2.2 del anexo | y, en su caso, examinara los dispositivos de seguridad.

4.1 El organismo notificado fijara o hara que se fije su niimero de identificacion en cada equipo a presion y expedira un certificado
de conformidad relativo alas pruebas realizadas. Dicho certificado debera conservarse durante un plazo de diez afios.

4.2 El fabricante, 0 su representante establecido en la Comunidad, debera estar en condiciones de presentar la declaracion de
conformidad y € certificado de conformidad expedidos por el organismo notificado, en caso de que le sean requeridos.

Modulo H (aseguramiento de calidad total):

1. Este médulo describe el procedimiento mediante el cua el fabricante que cumple las obligaciones establecidas en el apartado 2
garantiza 'y declara que los equipos a presion de que se trate cumplen los requisitos del presente Real Decreto que les son aplicables.
El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, fijard el marcado «CE» en cada equipo apresion y hard una declaracion
escrita de conformidad. El marcado «CE» ird acompafiado del nimero de identificacion del organismo notificado responsable de la
vigilancia contemplada en el apartado 4.

2. El fabricante aplicara un sistema de calidad aprobado para el disefio, lafabricacién, lainspeccidn fina y las pruebas, tal como se
especificaen el apartado 3, y estara sujeto alavigilancia mencionada en el apartado 4.

3. Sistemade calidad:

3.1 El fabricante presentara una solicitud de evaluacién de su sistema de calidad a un organismo notificado de su eleccion.
Estasolicitud incluir&

Toda lainformacién adecuada sobre |os equipos a presion de que se trate.

Ladocumentacion relativa a sistema de calidad.

3.2 El sistema de calidad debera asegurar la conformidad del equipo a presion con los requisitos del presente Real Decreto que le
son aplicables.

Todos los elementos, requisitos y disposiciones adoptados por e fabricante figurarédn en una documentacion llevada de manera
sisteméticay ordenada en forma de medidas, procedimientos e instrucciones escritas. La documentacion relativa al sistema de calidad
permitira una interpretacion uniforme de las medidas de procedimiento y de calidad, tales como los programas, planos, manuales y
expedientes de calidad.

En particular, incluira una descripcion adecuada de:
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Los objetivos de calidad, el organigramay las responsabilidades del personal de gestion y sus facultades en 1o que se refiere ala
calidad del disefio y ala calidad de los productos.

Las especificaciones técnicas del disefio, incluidas las normas de aplicacion y, en caso de que las normas contempladas en € art.
5 no se apliquen en su totalidad, los medios que se utilizaran para que se cumplan los requisitos esenciales del presente Real Decreto
gue son s equipos a presion.

Lastécnicas de control y de verificacion del disefio, los procedimientos y medidas sisteméticas que se utilizaran en el momento del
disefio de los equipos a presion, en particular en lo que se refiere alos materiales contemplados en €l apartado 4 del anexo I.

Las técnicas, los procedimientos y las medidas sisteméticas correspondientes que se aplicarén para la fabricacion, en particular l1os
métodos de unidn permanente de las piezas homologadas de conformidad con el apartado 3.1.2 del anexo |, asi como para el control
y €l aseguramiento de la calidad.

Loscontrolesy pruebas que serealizarén antes, durantey después de lafabricacion, asi como lafrecuenciacon que sellevaran acabo.

Los expedientes de calidad, tales como losinformes deinspecciony los datos delas pruebasy delacalibracion, losinformes sobrela
competencia o aprobacion del personal correspondientey en particular las del personal encargado de la unién permanente de | as piezas
y de larealizacion de las pruebas no destructivas que se contemplan en los apartados 3.1.2 y 3.1.3 del anexo |.

Los medios de vigilancia que permitan controlar la consecucion del disefio y de la calidad requeridos para el equipo apresiony €l
funcionamiento eficaz del sistemade calidad.

3.3 El organismo notificado evaluard el sistemade calidad para determinar si cumple los requisitos contemplados en €l apartado 3.2.
Se presumiran conformes a los requisitos correspondientes contemplados en el apartado 3.2 agquellos elementos del sistema de calidad
gue sean conformes a la norma armonizada pertinente.

El equipo de auditores contard, a menos, con un miembro que posea experiencia en la evaluacién de la tecnologia del equipo a
presién de que se trate. El procedimiento de evaluacién incluird una visita de inspeccion alas instalaciones del fabricante.

La decision se notificard a fabricante. La notificacion incluird las conclusiones del control y la decision de evaluacion motivada.
Debera existir un procedimiento de recurso.

3.4 El fabricante se comprometerd a cumplir las obligaciones que se deriven del sistema de calidad tal como se haya aprobado y a
mantener|o de forma que siga resultando adecuado y eficaz.

El fabricante, o su representante establecido en la Comunidad, mantendra informado a organismo notificado que haya aprobado €l
sistema de calidad de cualquier adaptacion que se preveaen €l mismo.

El organismo notificado evaluaralas modificaciones propuestasy decidirasi el sistemade calidad modificado sigue cumpliendo los
requisitos contemplados en el apartado 3.2 0 Si es precisa una nueva eval uacion.

El organismo notificara su decision al fabricante. Esta notificacion incluira las conclusiones del control y la decision de evaluacion
motivada.

4. Vigilancia bajo laresponsabilidad del organismo notificado:

4.1 El objetivo de la vigilancia es cerciorarse de que el fabricante cumple debidamente las obligaciones que le impone e sistema
de calidad aprobado.

4.2 El fabricante permitird el acceso del organismo notificado a los centros de disefio, fabricacion, inspeccién, pruebas y
almacenamiento, a efectos de inspeccidn, y le facilitard toda lainformacion necesaria, en particular:

Ladocumentacion relativa al sistema de calidad.

L os expedientes de calidad previstos en la parte del sistema de calidad dedicada al disefio, tales como los resultados de los andlisis,
los célculos, las pruebas, etc.

Losexpedientesde calidad previstosen laparte del sistemade calidad dedicadaalafabricacién, talescomolosinformesdeinspeccién
y los datos de las pruebas y la calibracion, los informes sobre la competencia del personal de que se trate, etc.

4.3 El organismo natificado efectuara auditorias periédicas para cerciorarse de que € fabricante mantiene y aplica el sistema de
calidad y facilitara un informe de auditoria al fabricante. La frecuencia de las auditorias periédicas se establecera de modo que cada
tres afios se lleve a cabo una reeval uacion completa.

4.4 Ademas, € organismo notificado podra efectuar visitas al fabricante sin previo aviso. Lanecesidad y frecuencia de estas visitas
adicionales se determinara a partir de un sistema de control de visitas que realizara el organismo notificado. En el sistema de control
de visitas se tendran en cuenta, en particular, los siguientes factores:

La categoriadel equipo.

Los resultados de las visitas de vigilancia anteriores.

La necesidad de comprobar el cumplimiento de las medidas correctivas.

Cuando proceda, las condiciones especial es relacionadas con la aprobacion del sistema.

Las modificaciones significativas de la organizacién de la produccién, las medidas o las técnicas.

En el transcurso de dichas visitas, €l organismo notificado, en caso necesario, podra realizar o hacer que se realicen pruebas con
objeto de comprobar, en caso necesario, €l buen funcionamiento del sistema de calidad. Entregara al fabricante un informe de lavisita
Yy, Si se hubiese realizado una prueba, un informe de la prueba.
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5. Durante un plazo de diez afios a partir de la fecha de fabricacion del Gltimo equipo a presion, el fabricante tendré a disposicion
de las autoridades nacionales:

La documentacion mencionada en el segundo inciso del segundo parrafo del apartado 3.1.

L as adaptaciones contempladas en € segundo parrafo del apartado 3.4.

Las decisiones e informes del organismo notificado a que se refieren el Ultimo parrafo del apartado 3.3

y €l Ultimo pérrafo del apartado 3.4, asi como los apartados 4.3y 4.4.

6. Cada organismo notificado comunicard a los Estados miembros la informacion pertinente sobre las aprobaciones de sistemas de
calidad que hayaretirado y, a peticién de aquéllos, sobre las que haya expedido.

Cada organismo notificado comuni caratambién alos demés organismos notificados lainformaci 6n pertinente sobre | as aprobaciones
de sistemas de calidad que haya retirado o denegado.

Modulo H1 (pleno aseguramiento de la calidad con control del disefio y vigilancia especia de laverificacion final):

1. Ademés de los requisitos del médulo H seran aplicables las disposiciones siguientes:

a) El fabricante presentard una solicitud de control del disefio ante el organismo notificado.

b) Lasolicitud permitirdla comprension del disefio, lafabricacion y el funcionamiento del equipo apresion, asi como laevaluacion
de su conformidad con los requisitos del presente Real Decreto que le son aplicables.

Lasolicitud incluir&

L as especificaciones técnicas del disefio, incluidas las normas que se hayan aplicado.

L as pruebas necesarias que demuestren su adecuacion, en particular cuando lasnormas previstasen € art. 5 no se hayan aplicado en su
totalidad. Estas pruebas incluirén los resultados de | as pruebas realizadas en el 1aboratorio apropiado del fabricante o por cuentade éste.

c) El organismo notificado examinaralasolicitud y, en caso de que el disefio cumplalas disposiciones del presente Real Decreto que
le son aplicables, expediraun certificado de examen CE de disefio a solicitante. El certificado incluirélas conclusiones del examen, sus
condiciones de validez, |os datos necesarios paralaidentificacion del disefio aprobado y, en su caso, unadescripcion del funcionamiento
del equipo a presion o de sus accesorios.

d) El solicitante mantendra informado al organismo notificado que haya expedido € certificado de examen CE de disefio sobre
cualquier modificacion de disefio aprobado. Las modificaciones deberan recibir una aprobacion complementaria del organismo
notificado que hayaexpedido € certificado de examen CE de disefio en | os casos en que | os cambi os puedan af ectar alaconformidad con

los requisitos esenciales del presente Real Decreto o con las condiciones de uso del equipo a presion. Esta aprobacion complementaria
se hara en forma de apéndice del certificado original de examen CE de disefio.

€) Cada organismo notificado comunicara también a los demas organismos notificados la informacién pertinente sobre los
certificados de examen «CE de disefio» que haya retirado o denegado.

2. Laverificacion final aque serefiere el apartado 3.2 del anexo | estara sujeta a una vigilancia reforzada consistente en visitas sin
previo aviso por parte del organismo notificado. En el transcurso de dichas visitas el organismo notificado debera efectuar controles
de los equipos a presion.

Anexo V. Criterios minimos que deberan cumplirse parala designacion de | os organismos notificados contemplados en el art. 12
y de las entidades independientes reconocidas contempladas en € art. 13

1. El organismo, su director y e personal encargado de llevar a cabo la verificacion y la evaluacion no podrén ser ni el disefiador,
ni el fabricante, ni e proveedor, ni el instalador, ni €l usuario del equipo a presién o de conjunto sometido a control del organismo,
ni tampoco el representante de ninguna de esas partes. No podran intervenir directamente en el disefio, fabricacion, comercializacion o
mantenimiento del equipo apresidn o del conjunto, ni representar alas partes que realicen dichas actividades. Esto no obstara para que
el fabricante del equipo apresion o del conjunto y € organismo notificado puedan intercambiarse informacién técnica.

2. El organismoy su personal llevaran acabo las operaciones de evaluacion y de verificacion con plenaintegridad profesional y plena
competenciatécnicay libertad respecto a toda presién o incentivo, en particular de carécter financiero, que pueda influir en su opinion
o0 en los resultados de la inspeccién, especialmente si proceden de personas o de grupos de personas con intereses en los resultados
delas verificaciones.

3. El organismo dispondra del personal y los medios necesarios pararealizar de formaadecuadalas tareas técnicasy administrativas
ligadas ala gjecucion de los controles o de lavigilancia; asimismo, deberatener acceso al material necesario pararealizar verificaciones
extraordinarias.

4. El persona encargado de |os controles poseera:

Unaformacién técnicay profesional sdlida.

Un conocimiento satisfactorio de |as prescripciones relativas alos control es que efectlie y la suficiente préctica en dichos controles.

La aptitud necesaria para redactar |os certificados, actas e informes que demuestren que se han realizado los controles.

5. Debera garantizarse laimparcialidad del personal del organismo encargado del control. Su remuneracién no variara en funcion
del nimero de controles realizados ni del resultado de dichos controles.

6. El organismo debera contratar un seguro de responsabilidad civil, ano ser que dicharesponsabilidad se halle cubiertapor el Estado
con arreglo alo dispuesto en lalegislacion nacional, o que los controles |os efectle directamente el Estado miembro.
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7. El personal del organismo estara sujeto al secreto profesional en relacion con toda informacion obtenida en el desempefio de sus
funciones (excepto ante las autoridades administrativas competentes del Estado en el que gjerza sus actividades), de acuerdo con lo
dispuesto en el presente Real Decreto 0 en cuaquier disposicion de derecho nacional que lo desarrolle.

AnexoV. Marcado «CE»
El marcado «CE» estara constituido por la sigla «CE» conforme al logotipo que figura a continuacion:

(LOGOTIPO EN PREPARACION)
En caso de que se reduzca o aumente el tamafio del marcado «CE» deberan conservarse las proporciones de este logotipo.
Los diferentes elementos del marcado «CE» deberan tener la misma dimension vertical, que no podra ser inferior a5 milimetros.

Anexo VI. Declaracion de conformidad
Ladeclaracién de conformidad «CE» incluiréalos siguientes datos:

Nombre, apellidosy direccion del fabricante o de su representante establecido en la Comunidad.
Descripcién del equipo apresion o del conjunto.
Procedimiento utilizado parala evaluacion de la conformidad.

Para los conjuntos, descripcion de los equipos a presion que componen el conjunto e indicacién del procedimiento empleado para
laevaluacion de la conformidad.

Si procede, nombre y direccion del organismo notificado que haya efectuado €l control.

Si procede, lareferenciaal certificado de examen «CE detipo», a certificado de examen CE del disefio o a certificado de conformidad
CE.

Si procede, nombrey direccion del organismo notificado que controle el sistema de aseguramiento de la calidad del fabricante.
Si procede, lareferencia alas normas armonizadas que se hayan aplicado.

Si procede, las demés especificaciones técnicas que se hayan utilizado.

Si procede, lareferencia a otras directivas comunitarias que se hayan aplicado.

Identificacion del firmante con poderes para obligar al fabricante o a su representante establecido en la Comunidad.
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